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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Techniczne] ITB sg zestawy wyrobdw sysfemow
INTERCHAR 212 | CHARTEK 1708 do ogniochronnego zabezpieczania konstrukgsii stalo-
wych.

Zestaw wyrobow systemu INTERCHAR 212, przeznaczony do zabezpisczania kon-
strukeji przed oddziatywaniami termicznymi pozarow standardowych, skiada sie z

1y farby antykorozyvine] o nazwie Intergard 281, stosowane! do wykonywania warstwy
podkiadowe] zabezpieczenia,

2} farby ogniochronnej o nazwie Interchar 212, stosowanej do wykonywania warsiwy za-
sadnicze} zabezpieczenia,

Zestaw wyrobdw systemu CHARTEK 1708, przeznaczony jest do zabezpieczania kon-
strukcii przed oddziatywaniami termicznymi pozardw wegliowodorowych | standardowych,
sktada sig z:

11 farby antykorozyine] o nazwie Intergard 251, slosowane] do wykonywania warstwy
podkiadowe] zabezpieczenia,

21 farby ogniochronnej o nazwie Chartek 1708, stosowane] do wykonywania warstwy 2a-
sadnicze] zabezpieczenia.

Farba antykorozyjna Intergard 251 jest wyrobem dwuskiadnikowym, epoksydowym
pigmeantowanym fosforanem cynku.

Farby ogniochronne Interchar 212 1 Chartek 17080 s3 wyrobami dwuskiadnikowymi,
bezrozpuszczalnikowymi, epoksydowymi. Powlcka z wykonana z tych farb pecznieje
w warunkach pozarowych tworzgce izolacje ogniochronnag,

Producentem zestawdw wyrobdw do wykonywania zabezpigczen ogniochronnych
systemow INTERCHAR 212 | CHARTEK 1709 jest firma International Paint Ltd, Stone Lane,
Felling, Gateshead, Tyne&Wear, NE10 0JY.

Farby rostaly ocenione pozytywnie w zakresie wymagan higienicznych:

e wprzypadku Interchar 212 | Chartek 1708 — przez Misdzywydziatowy Instytut Medyey-
ny Morskiej i Tropikalne] Akademii Medyczne] w Gdansku - Atesty Higieniczne
123/779/139/2008, 124/779/140/2008,

o w przypadku Intergard 251 — przez Panstwowy Zaklad Higieny, zaklad Higieny Komu-
nalnej w Warszawie — Atest Higieniczny HK/B/1772/04/2006.

Wymagane wiasciwosci techniczne farb intergard 251, Interchar 212 i Chariek 1700
oraz  zabezpleczen ogniochronnych wykonywanych systemami  INTERCHAR 212
i CHARTEK 1709 podanow p. 3.
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

2.1. Przeznaczenie | zakres stosowania

Zestawy wyrobdw objete Aprobata Techniczng przeznaczone sa do trdjstronnego
i czterostronnego, ogniochronnego zabezpieczania elementéw stalowych o profilach otwar-
tych. Zestaw wyrobdw systemu INTERCHAR 212 przeznaczony jest do zabezpieczania
elementow przed oddzialywaniem termicznym pozarow standardowych. Zestaw wyrobow
systemu CHARTEK 1709 przeznaczony jest do zabezpieczania elementow przed oddziaty-
waniem termicznym pozarow weglowodorowych i standardowych.

Zabezpieczone ogniochronnie elementy systemem INTERCHAR 212 lub CHARTEK
1709 moga byé stosowane wewnglrz pomieszczen | na zewnalirz obiekidw, w Srodowiskach
o kategorii korozyjnoéci C1, C2, C3, C4, C5-1 lub C5-M (wediug PN-EN IS0 12844-2:2001).

Elementy stalowe zabezpieczone systemem INTERCHAR 212 i systemem CHARTEK
1709 zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej Aprobacie, zostaly zaklasyfikowane
odpowiednio do klas odpornosci ogniowej: R 15, K20, K 30, R 45 RE0, R901 R 120 we-
dhug normy PN-EN 13501-2:2007.

2.2. Warunki stosowania

2.2.1. Ustalenia ogodine. Zabezpieczenia. ogniochronne systemow INTERCHAR 212
i CHARTEK 1709 powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg techniczng zabezpie-
czenia, opracowang dla okreslonego cbiektu, uwzglgdniajgca wymagania przepisdw budow-
lanych oraz niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

Zabezpieczenia ogniochronne powinny byé wykonywane przez firmy licencionowane
i przeszkolone przez Whnioskodawce Aprobaty w zakresie warunkéw i technologii wykonywa-
nia zabezpieczenh, wtasciwosci technicznych wyrobdw malarskich oraz kontroli wykonanych
prac. | |

Podczas wykonywania zabezpieczen ogniochronnych nalezy .przest%zsgaé wartinkow
bezpiecznego stosowania wyrcbow malarskich podanych przez producenta w kartach cha-
rakterystyki wyrobdw, opracowanych zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia
3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancii niebezpiecznej | preparatu niebez-
piecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171}

Kontrola wykonanego zabezpieczenia powinna obgjmowac sprawdzenie;

a) wygladu zewnetrznego,

by przyczepnoéci warstwy podkladowej do podioza,
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¢} grubosci poszozegolnych warstw zabezpieczenia w stanie mokrym | po wyschnigciu,
Sprawdzanie grubosci poszczegoélnych warstw zabezpieczenia oraz przyczepnodc
warstwy podkiadowe] do podioza powinno byc reprezentatywne dla calego zabezpieczenia
cgniochronnego | zostad udokumentowane w protokdle zabezpieczenia ognicchronnego
konstruksji stalowe.
Informacia ¢ wykonanym zabezpieczenitt ogniochronnym powinna byé wpisana do
dziennika budowy. Tresé te] informacii powinna zawierad, co naimniej:
- nazwe zabezpieczenia ogniochronnego wadiug niniejsze| Aprobaly Techniczne] (TB,
-  klase odpormosc ogniowej zabezpieczonych elementow,
- nazwe firmy wykonujace] zabezpieczenia oghiechrenng,
~  date wykonania zabezpieczenia ognicchronnego,

—  protokot z odbioru wykonania zabezpieczenia ogniochrennego.

2.2.2. Warunki wykonania zabezpleczen cgrnilochronnych syslemem INTERCHAR 212

2.2.3.1. Przygotowanie podicza. Zabezpiaczane powierzchnie powinny byt orzygo-
fowane zgodnie z wartnkami stosowania farb, podanymi w kartach technicznyeh producenta
i powinny spetnia¢ wymagania okreslone w norrmie PN-EN 18O 12944-4; 2001,

2.2.2.2. Antykorozyine zabezpieczenie stali. Do wykonywania warstwy podidadowe]
zabezpieczenia powinna byé stosowana dwusktadnikowa, epoksydowa farba antykorozyjna
Intergard 251. Warstwa podktadowa zabezpieczenia moze by¢ wykonywana z innych farb
epoksydowych, wskazanych przez Whnioskodawece Aprobaty. Farbe antykorozying nalezy
Slonymi przez producenta w karcie techniczne] wyrobu. Grubosé epoksydowe] warstwy
podktadowe] {po wyschnigciu) powinna wynosié 80 + 75 um, miejscowo na zakladkach do
100 um, jedynie w przypadku Srodowisk kategorii korozyinodci C1 1 G2 (wewnatlrz obiektdw
budowlanych) moze byé mniejsza, lecz nie mnigjsza niz 40 um. Gruboest warshwy podkiado-

we; powinna byé okreslona dokumentacii techniczne] zabezpieczenia,

2.2,2.3. Wykonywanie warstwy zasadniczej izolacji, Do wykonywania warstwy za-
sadnicze] (peczniejace]) zabezpisczenia nalezy stosowad farbe Interchar 212 Farba (&
nakiadana jest w jednej lub dwoch warstwach na zabezpieczone antykorozyinie, wyschniete
i odpylone podioze, metoda natrysku bezpowielrznego z podgrzewaczem lub natryskism
bezpowietrznym, modyfikowartym za pomocg agregatow natryskowych wskazanych | apro-
bowanych przez Wnioskodawce, a takze recznie za pomocg tradycyjnych narzedzi, zgodnie
z warunkami ckreslonymi w instrukcji opracowang] przez YWnioskodawce Aprobaty.

Warstwa zasadnicza powinna by¢ wykonywana w temperaturze otoczenia nie nizsze

niz +5°C przy wilgotnosci wzgledne] powietrza nie wyzszei niz 85%. Optymalna temperatura
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nanoszenia farby wynosi co najmnigj 10°C. Nalezy przestrzegad zasady, aby temperatura
malowanej powierzchni byta, 0 co najmnie] 3°C wyzsza od temperatury punkiu rosy.

pieczef ogniochronnych wykonywanych systemsm INTERCHAR 212, skiadajgcych sie
z warstwy podkiadowej, antykorczyjnej z farby Intergard 251 o gruboéci 0,04 + 0.1 mm oraz
warstwy peczniejgcej z farby Interchar 212 o grubosédi zaleznej od wskaznika masywnoSci
przekroju W/A {gdzie: U — nagrzewany obwéd ksziaftownika sialowego; A — pole przskroju
poprzaecznego ksztaltownika stalowego) i temperatury krvtyczne] stali, zapewnigjgce uzyska-
nie klas odpornosci ogniowe] odpowiednio R 15, R 20, R 30, R 45, R60, R ¢0 ub R 120,
podano w tablicach 1+ 7. W przypadku innej grubosei warstwy podkiadowej niz 0,04 + 0,1
mm, réznice grubosci warstwy podkiadows] nalezy odpowiednio skorygowaé w cdniesieniu
do wielkoci podanych w tablicach 1+ 7,

Tablica 1

Minimalne grubosci zabezpieczen ogniochronnych systemu INTERCHAR 212 — profile otwarte.
Klasa odpornosci agniowej R 15

LA Minimalne grubosci zabezpisczen po wyschniecio ", nun, dis temperatury kyvlvozne] 8.,
m” 350°C | 400°C | 450°C | 500°C | 550°C | €06°C | 650°C | 700°C | 750°C
7 5 3 ] z o E S g g . W
<60 2,0 2,0 2.0 2.0 20 | 20 20 | 20 | 20
61480 | 2.0 2,0 2.0 2.0 20 | 20 | 20 | 20 | 20
81100 | 20 2,0 2,0 2,0 20 | 20 | 20 | =20 | 20
101120 | 2.0 2,0 2.0 20 | 20 | 20 | 20 20 | 20
1214140 | 20 2,0 2.0 2,0 20 | 20 | 20 | 20 | 20
Wl+180 | 20 2,0 2.0 2,0 20 | 28 | 20 20 1 20
161+180 | 2,0 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20
18142001 2,0 2,0 2.0 20 | 20 | 20 | 20 | 20 20
201+220 | 20 20 20 2.0 20 | 20 | 2o | 20 | 20
221+240 | 2.0 2,0 2.0 3.0 20 1 20 | 20 | 2o | 20
241+260 | 2.0 2.0 2,0 2,0 20 | 20 20 | 20 2.0
261+280 | 20 2,0 2,0 2,0 2,0 2.0 2.0 20 20
281+300 | 20 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2.0 20 2.0
* warstwy podidadows] grubosci 0,04 = 0,1 mm | warstwy pecznigiacej
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Tablica 2

Minimalne grubosc: zabezpieczer ogriochronnych systemu INTERCHAR 212 — profile olwarte.
Klasa odpormnosci agniowe} R 20

Minimalne grubogci zabezpisczef po wyschnigciu &, mm, dia temperatury keytyczne] G,

U
m’’ 350°C 400°C 450°C 500°C E50°C QQQ“'Q: 850°C 700°C 750°C
7 E; 3 F; 3 3 7 & E i
<60 2.0 2.0 20 2,0 28 2.0 2.0 20 2.0
51+ 80 2,0 20 2,0 20 2.0 20 2.6 2.0 2.9
81 =100 2,0 2,0 2.0 20 &0 20 2,0 2,0 20
101 + 120 2.0 2.0 20 2,0 2,0 20 2.0 0 2,0
121+ 140 20 2,0 2.0 20 20 20 2.0 20 24
141 = 160 2,0 20 20 28 20 26 20 20 26
161 + 180 2.0 20 20 2.8 20 2.0 2.0 20 2.6
181 = 200 2,0 2.0 2.0 20 20 20 2.0 240 26
201 + 220 2,0 20 20 20 20 20 20 20 20
221 + 240 Z,0 2.0 20 20 20 20 20 268 2.6
241 + 260 20 2.0 20 20 20 20 2.0 2,0 2.0
061+280 | 2,0 2.0 20 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20
281 + 300 2,0 20 20 20 Z.0 2.0 20 240 2.0
* warstwy podidadowe] grubosci 0,04 « 0,1 mm i warstwy peczniejgcej .
Tablica 3

Minimalne grubosci zabezpieczen ogniochronnych systemu INTERCHAR 212 — profile otwarte.
Klasa odpormnoscl ogniowe} R 30

LA Minimalne gruboéci zabezpieczett po wyschnigoiu o, mm, dia temperatury kaytycznef 85

m” 350°C 400°C 450°C 500°C BEO*C £00°C 850°C 700°G 750°C

! Z 3 I 5 5 7 & 8 o

= B0 2.0 20 20 20 2,0 2.0 20 20 20
#1+ 80 2.0 20 20 2.0 2.0 2.0 20 20 20
81+100 2.0 20 20 2.0 2.0 2.5 20 20 20
107 =120 2,0 2.0 20 2,0 2,0 20 2,0 2,0 2.0
121+ 140 2,0 20 2.0 20 2,0 2.8 20 206 2.0
141 + 180 2,0 20 20 20 2,0 2.0 2.0 26 20
161 + 180 2,0 20 2,0 2.0 2.0 20 2.0 26 2.0
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od. Tablicy 3
LA Minirmalne grubodci zabezpieczen po wyschrigaiu o, mun, dia témperatury krylyczne} 8 |
m” 350°C | 400°C | 450°C | 500°C | 550°C | 600°C | 850°C | 700°C | 750°C
1 z ] 4 5 g 7 3 g 18
181200 2,0 20 2.0 2,0 20 26 | 20 2.0 2.0
201+220 0 2.4 2,0 2,0 2,0 2,0 20 20 | 20 | 20
291 +240 | 23 2,0 2.0 2.0 20 20 2,0 20 | 20
241+260 | 2.4 2,0 2,0 2,0 20 2.0 2,0 2.0 2.0
261+280 | 2,8 2.0 2,0 2.0 2,0 2.0 2,0 2.0 20
281+300 | 2.7 2,0 2,0 2.0 2,0 2.0 2.0 2,0 2.0
* warshwy podkiadowe] grubodci 0,04 = 0,1 mm | warstwy peceniejgce]
Tablica 4

Minimalne grubosct zabezpieczen ogniochronnych systernu INTERCHAR 212 — profile otwarte,
Klasa ndpomosci ogniows] R 45

UrA Minimaline grubosci zabezpieczen po wyschnieciu o, mm, dla temperatiury krylyczne] Hi
m’ 350°C 400°C 450°C 500°C E50°C 800°C 850°C 7O0°C 780°C
¥ 2 3 4 & 5 7 2 & i
%80 2.0 20 2.0 20 20 20 2,6 20 2.0
&1 +80 290 20 2.0 20 20 | ”2,1} 2;@ EG .. 2.0
g1 +100 22 2,0 2.0 20 2,0 20 20 20 2.0
101 +120 28 2,0 2.0 20 2,0 20 2.0 2,0 | 2.0
121 +140 33 24 2.0 20 2,0 20 2.0 20 2.0
141+180 | 37 2,8 2,0 2.0 2,0 2.0 20 2.0 2,0
161 =180 4,1 3.1 2.2 2.0 2.0 20 2.6 20 | .Z,Eﬁ |
181 = 200 44 34 24 20 2.0 2,0 20 20 20
201 = 220 47 3,7 2.7 2,0 20 20 2.0 20 2.6
221 = 240 5,0 3.8 2.8 2,0 2.8 20 20 20 2.0
241 = 260 52 4,1 31 2,0 20 20 2.0 | 2& 2,§
261 + 280 54 4.3 3.3 2.2 20 20 20 20 2.6
- 281 + 306 58 4.5 3.4 2,3 2.0 20 2.0 2.0 2.6

-7 warstwy podidadowe) grubodel 0,04 + 0.1 mim | warstey pgezniejgosj
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Tablica 5

Minimalne grubosci zabezpieczen ogniochronnych systemu INTERGHAR 212 — profile otwarte.
Klasa odpomosci ogniowej R 60

UIA Minimalne grubodcl zahezpieczen po wyschrdgciu o, mm, dla temperatury koviycrnej G,
m’ 350°C 400°C 450°C 500°C 55{%"9 800°C 850°C | ?ﬁﬁ*’b. ?%o"‘{%“-@
7 z ] 4 z N g g ' 18
<60 2.0 20 2.0 20 20 | 26 | 20 20 ¢ 20
681 + 80 31 23 2.0 2,0 2,0 20 2.0 z20 2.0
81 +100 4.0 32 2.4 2.0 2,0 2,8 2.0 2,0 20
101 + 120 4.8 38 3,0 22 20 20 25 20 20
121 + 140 55 45 35 2.7 20 20 2,0 20 2.5
144 + 160 6,0 8.1 4.1 32 23 20 25 2.0 20
181 180 6.5 55 4.5 38 25 20 20 2,0 2.0
: 181 + 200 7.0 58 4.9 3,8 3.0 25 2.5 250 20
201 + 220 7.3 63 53 43 3.3 23 2.0 20 Z0
229 + 240 7.7 6,8 5,8 46 35 25 2.6 2,0 2.0
241 + 2680 8.0 B9 59 4,8 38 27 20 z28 20
261280 | 83 72 6.1 5.1 40 | 28 | 20 20 | 20
281+300 | 85 7.4 6.4 5.3 4.2 31 20 | 20 | 20
“warstwy podikiadows] grubesci 0,04 = 0,1 mm i warshwy pegczniejace)

Tablica s

Minimalne grubosci zabezpiecze ogniochronnych systemu INTERCHAR 212 — profile otwarte.
Klasa adpornosci ognicwe] R 80

LA Minimalne grubosel zabezpieczeh po wyschnigciu o, m, dia temperatury krytycznal Oy,

m” 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 660°C | 650°C | 700°C 750G

7 2 3 4 5 ] A o 1 19
£80 4.6 3.9 3.2 2.6 20 2,0 2,0 20 | 2,6
51+ 80 8.3 5.5 4.8 3.9 ) 3,2 T 25 I .2.,{} 20 20
81 =100 7.7 88 58 5.0 42 3.5 2.8 2.1 20
101 + 120 2.8 7.9 89 8,0 52 43 35 2.8 2,0
121+ 140 - 8.8 7.8 6,9 6.0 51 4,2 3.4 285
141 =180 - 9.6 8,6 7.6 8,7 5,7 4.8 4.0 31
161 = 180 - — 8.3 83 73 6,4 54 4.5 36
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cd. Tablicy 6

uiA Minimalne grubosci zabezpieczed po wyschnigciu ¢5°, mm, dia temperatory keytycene] Sy, _

m' | 350°C | 400°C | 480°C | 500°C | 550°C | 600°C | €50°C | 700°C | 750°C
! 2 2 H g SN VDU AU 8 e A 10
181 + 200 — e — 8.9 7.8 8% 59 45 4.0
201 + 220 - - - 8.4 8,4 ?,4 | 6‘4 | 54 4.4
2214240 | — - - - 89 75 6.8 58 | 48
244 +260 - - - - 9,3 83 72 6.1 5,1
261+ 280 - e - o — 85 7.8 8.8 5,4
281 + 300 - — — — — 8.0 78 6.8 5.7

E warstwy podkiadowe] gruboscei 0,04 + 0,1 mm | warstwy pecznigjiacs
Tablica 7

Minimaine grubosci zabezpieczen ogniochronnych systemu INTERCHAR 212 — profile otwarte.
Klasa odpornesci ognicwej B 120

LA Minimalne grubosci zabezpisczen po wyschnigsiu &, mm, dia temperatury Krytyeznej O,
m 350°C 400°C 450°C 500°C &50°C 800°C 650°C 780°C 750°C
7 z 3 4 5 3 7 B 9 2
<80 7.3 6,5 57 4.9 4.3 38 3.0 25 26
61+ 80 8.5 36 7.7 6.8 6.0 53 . 4.6 38 32
81-=100 — - 9.3 8.4 7.8 87 59 5,1 44 .
01120 - - - - 59 | 80 | 71 | 62 | 65
— - - - — - b Qﬁ ....... 82 ?3 ..... . 6’4
141 +160 - - - — — - 8.1 8,2 7.3
161 + 180 —_ — - - - - - 8.0 8,
181+ 200 - —_ - — — - - — 8.8
201 + 220 - - - - - - —_ - 9,#
221+ 240 _ - — - - — — —_— -
241 = 260 - — — — - - - - -
261 +280 - - - - - - — - -
281 + 300 - - - - - - - - -

: ~warstwy podkladowe] grubosct 0,04 + 0,1 mm | warstwy pecznieface]
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2.2.3. Warunki wykonania zabezpieczesi ogniochronnych systemem CHARTEK 1708

2.2.3.1. Przygotowanie podioza. Zabezpieczane powierzchnie powinny byé przygo-
towane zgodnie z warunkami stosowania farb, podanymiw kartach technicznych producenta
i powinny spetniaé wymagania okreslone w normie PN-EN (8O 12944-4: 2001.

2.2.3.2. Antykorozyjne zabezpieczenie stali. Do wykonywania warstwy podkladowej
zabezpieczenia powinna by¢ stosowana dwuskiadnikowa, epoksydowa farba antykorozyjna
Intergard 251. Warstwa podkiadowa zabezpieczenia moze byé wykonvwana z innych farb
epoksydowych, wskazanych przez Whnioskodawce Aprobaty. Farbe antyKorozyjng nalezy
przygotowywac do aplikacji i nakiadadé na podloze zgodnie z warunkami jef stosowania okie-
slonymi przez producenta w kartach technicznych wyrobu. Grubos$¢ epoksydowej warstwy
podidadowe] (po wyschnieciu) powinna wynosic¢, 50 < 75 uym {migjscowo, na zakladkach do
100 pm), jedynie w przypadku srodowisk kategorii korczyjnosci C1 1 C2 (wewnalrz obiektdw
budowlanych) moze byé mniejsza, lecz nie mnigjsza niz 40 um. Grubosd warstwy podidado-
wej powinna byé okreslona dokumentacji techniczne] zabezpieczenia.

2.2.3.3. Wykonywanie warstwy zasadniczej izolacii. Do wykonywania warstwy za-
sadniczej (pecznigjacej) zabezpieczenia nalezy stosowaé farbe Chartek 1709. Farba ta
nakiadana jest w jednej lub w kilku warstwach na zabezpisczone antykorozyjnie, wyschniete
i odpylone podioze, metodg natrysku bezpowietrznego z podgrzewaczem lub natryskiem
bezpowietrznym, za pomoca agregatdéw natryskowych wskazanych i aprobowanych przez
Whioskodawce, a takze recznie za pomocy tradycyjnych narzedzi, zgodnie z warunkami
ckraslonymi w ingirukcji opracowane] przez Wniasrkadaf;we% Aprobaty,
W przypadku zabezpieczen ogniochronnych o grubosci wigksze] niz 7,5 mm w klasig
R 45 i R 80 odpornosci ogniowej, a takze w klasie odpornosci ogniowe] R 80 i R 120, koniecz-
ne jest zastosowanie siatki z widkna weglowo-szklanego HK-1 firmy International Paint, wzmac-
niajacej izolacje. Statka powinna by¢ nalozona: |
e w przypadku izolacji grubosci od 7,5 do 15 inm — na powierzchnie pdiki profilu stalo-
wego od strony wierzchniej | zawinigta pod spod pdti na diugbsci co najmnigj
50 mim,
e w przypadku izolacji grubodci powyze] 15 mm — na wezystkie zabezpieczane po-
wierzchnie profilu.
Siatka powinna by¢ nalozona na powierzchnie profilu sialowego bezpoérednio po na-
niesieniu pierwszej warstwy farby Chartek 1709, usytuowana w polowie projektowanego

zabezpieczenia | wiopiona w farbe za pomocy watka.
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Kolgjine warstwy farby Chartek powinny bvé naktadane az do uzyskania wymagsana
grubosci zabezpieczenia ogniochronnego metoda mokre na maokre” lub w giagu 12 godzin
od natozenia warstwy poprzedniej.

Warstwa zasadnicza powinna byé wykonywana w i@mpeératurze dtocenia nie nizsze
niz +5°C przy wilgotnosci wzgiednej powietrza nie wiekszej niz 85%. Optymaina temperatura
nanoszenia farby wynosi ¢o najmniej 10°C, Nalezy przestrzegaé zasady, aby temperatura
malowanej powierzchni byta, o co najmnie} 3°C wyzsza od temperatury punkiu rosy.

2.2.3.4. Minimaine grubosci izolacjl ogniochronnych. Minimalne grubosci zabez-
pieczen ogniochronnych wykonywanych systemem CHARTEK 1708, skladajgcych sie z
warstwy podidadows), antykorozyinel z farby Intergard 251 ¢ grubosci 0,04 + 0,1 mm, war-
stwy peczniejgcej z farby Chartek 17089 o grubosci zalezne] od wskaZnika masywnosci prze-
kroju WA {gdzie: U - nagrzewany obwod ksrioliownika stalowego; A — pole preekroju
poprzecznego ksztaftownika stalowego) | temperatury krytycznej stali, zapewniajace uzyska-
nie klas odpornosci ogniowej R 18, R 20, R 30, R 45, R 60, K 80 lub R 120, podanc w iabli-
cach 8 + 14. W przypadku innej grubosci warstwy podkiadowe} niz 0,04 = 0,1 mm, rdznice
grubosci warstwy podidadowe} nalezy odpowiednio skorygowad w odniesieniu do wielkosci

podanych w tablicach 8 = 14.
Tablica &

Minimalne grubosci zabezpieczen ogniochronnych systemu CHARTEK 1709 - profile otwarte.
Klasa odpornosci ogniowe] R 15

WA Minimalne grubo$ci zabezpieczen powyschnieciu d.*, mm, #ia fé}npe:aiuw krytyeznej G :
m I0°C | 400°C | 450°C | 500°C | B80°C | 800°C | 68O°C | 7T00°C | 750°C
1 - - - e e
<80 2,0 2.0 2.0 20 | 20 20 2,0 20 | 20
51«80 20 2.0 2,0 2,0 20 | 20 | 20 | 20 | 28
81100 | 20 2,0 2,0 2,0 20 | 26 | 20 | 20 | 20
101+120 ] 20 2.0 2,0 20 | 20 20 | 20 20 | 28 |
— - — o T o T T T T o0
141160 | 2.0 2.0 2,0 2,0 20 | 20 20 20 2,5”
161+180 1 20 2.0 2,0 2,0 20 20 2.0 20 20
181-200F 20 2,0 2.0 2,0 2,0 2,0 2,0 2.0 20
201 =220 20 2.0 2,0 2,0 20 2.0 20 2,0 2.0
221+240 | 2,0 2,0 2,0 2,0 2.0 2.0 2.0 2.0 2,0
241+260 | 2,0 2.0 2,0 2,0 2,0 20 2,0 2,0 2,0
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od. Tablicy 8

U7A Minimalne grubosci zabezpieczefi po wyschnigeoiu o*, mrn, dla temperatury keviycznei i

m’! 350°C | 400°C | 450°C | 500°C | 550°C | &00°C | 650°C | 700°C | 750°C.
i Z g ] I T U /AN WU DU DU S
261+280 | 2.0 2.0 2.0 2.0 2,0 2,0 2,0 20 |+ 20
281+300| 20 2,0 2,0 2,0 20 | 20 20 200 1 20

* warstwy podktadowej grubosci 0,04 = 0,1 mm | warstwy peczniciace]

Tablica 8

Minimalne gruboéci zabezpieczeh ogniochronnych systemu CHARTEK 1709 - profile otwarte.
Klasa odpomosci ogniowsj R 20

Ui Minimalne grubosci zabezpieczen po wyschnigeiu g%, mm, dia temperatury krviycznej G,
m’ 380°C 400°C 450°C 800°C 850°C 600°C 650°C 700°¢ T50°C
i 2 3 3 3 & 7 2 g 70
=60 2,0 20 2.0 2,0 2.0 2,0 20 2,0 2,0
61+ 80 2.0 2.0 2,0 2,0 2,0 2.0 2.0 20 2,0
81+ 100 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2,0 2,0 2.0 20
101 120 2,0 20 2.0 20 20 2.0 2.8 2.0 20
121 + 140 20 20 2.0 20 2,0 2,0 2,0 20 | 20
141 + 160 2.0 2,0 2,0 20 2.0 | 2.0 2.0 20 | 2§€3
161 + 180 20 20 2.0 2.0 20 .2;.,'1;‘; 2.0 | 20 2.0
181+200 | 2,0 2.0 2,0 2.0 20 | 20 2,0 20 | 20
201 +220 2.0 2,0 2,0 2,0 | 2,{} | 2,0 20 | .2:,9 | -. 20 B
2271+ 240 2,0 2.0 2.0 20 2.0 . 2.0 286 20 20
241+260 1 20 2,0 2,0 2.0 2.0 - 2,0 2,0 2,0 B Q,_é" "
261+280 | 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 20 | 20 | 20 | 20
281+300 | 2,1 2,0 2,0 20 20 | 20 20 20 20 |

* warstwy podkladows) grubogei 0,04 + 0,1 mm | warstwy pecznigjace]

Tablica 10

Minimalne grubosci zabezpieczen ogniochronnych systemu CHARTEK 1709 — profile otwarte.
Klasa odpornosci agniowej R 30

Uik Minimalne grubosci zabezpieczen po wyschnigciu b, mm, dla temperatury knytyczngj 6.
-1

m 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C BGO°C 656°C 700°C 750°C
i 2 3 4 5 6 i g g e

<60 2,0 2,0 2,0 20 2.0 24 28 2.0 2,0
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cd. Tablicy 10
Ui Minimalne gruboscl zabezpisczed po wyschnigolu &, mm, dia femperatury keytyczne] Gy
m” 3506°C 400°C 450°C s00°C 55070 | SQG""{} | 55&*‘(} 780°C .'?SG“‘G;

7 2 3 4 5 6 7 & s g
81+ 80 240 2.0 2.0 20 240 20 2.0 20 20
81+ 100 2,0 2.0 2. 2.0 20 20 2.0 20 2.;6'

101 = 120 20 2,0 2.0 20 2.8 2.0 2.0 2.5 20
121 +140 25 2,0 2,0 20 20 2.0 2.0 2.0 2.0
141+ 160 2.8 22 2.0 20 2.0 2,0 20 20 2.0
161+ 180 33 25 2.0 20 20 20 20 2.0 2.0
181+ 200 35 238 2.1 2.0 20 2,0 20 20 2.5
201 = 220 38 3.0 2.3 20 24 2.0 20 26 2.0
221 + 240 4.0 3z 25 20 20 20 20 20 2.0
241 = 260 4.2 3.4 27 2.1 2.0 2,0 .0 2.0 2.0
261 + 280 4.4 38 2.8 22 20 24 Z0 20 2.0
281 + 300 4.5 37 3.0 23 25 2.0 2.0 20 2.0
* warstwy podkiadows} grubodei 0.04 + 0,1 men | warstwy peczniegee)

Tablica 11

Minimaine grubosci zabezpieczen ogniochronnych systemu CHARTEK 1709 — profile ofwarte.
Klasa odpomosc ogniowe] R 45

UiA Minimaine grubosci zabezpieczen po wyschnieciu d.*, mm, dia temperatury kryiycznej 8,

m” 350°C | 400°C | 450°C | 800°C | B50°C | B00°C | 650°C ?ise_%c;- '%ébéi;z

7 2 3 4 & 8 s & 9 ) 18

< 60 2,0 2,0 2,0 20 | 20 20 | 20 20 20
61+80 30 23 20 20 | “2,?{3 ég:’}- 1 20 2,§ | 2.0
81100 | 41 32 25 2,0 2,0 2,0 20 | 20 20
101+120] 4.3 40 32 25 20 2.0 2.0 2.0 20
21140 | 55 48 38 33 25 | 20 2.0 20 20
141160 | 60 5.1 43 35 25 2,3 2.0 2,0 20
161+180 | B85 55 47 38 32 2,6 2.1 2.0 2.0
181+200 | 89 59 50 42 38 2,8 24 20 2.0
201+220 | 7.2 6,2 5.3 45 38 3.2 2.6 2.1 2.0
221+240 | 75 8,5 58 48 4,1 3.4 2,8 2.3 2,0
241+260 | 7.7 6.7 58 5.0 43 38 30 25 2,0
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cd. Tablicy 11
UrA Minimalne grubosci zabezpieczen po wyschnieciu oy, mm, dia temperatury krytycznej e
-4 X 4
m 350°C 400°C 450°C 500°C §50°C | €00°C 850°C | T00°C | TEO°C
i Z 3 4 5 & : 7 ] : 3 i
261 + 280 7.8 6.5 8,0 5.2 45 | 38 32 | 28 24
281+ 300 8.1 7.1 82 5.4 48 4.0 33 | 28 | 23
*warstwy podidadows grubodcl 0,04 + 3,1 mm i warsiwy peczniejgce]

Tablica 12

Minimalne grubosdci zabezpieczen ogniochronnych systemu CHARTEK 1702 — profile olwarte.
Klasa cdpomosci ognicwej R 80

LA Minimalne grubodci zabexpieczen po wyschrigciu &b mm, dia temperatury krybyozne] G

m’ 350°C | 400°C | 450°C | S00°C | S50°C | 600°C | 850°C | 700°C | 750°C
1 2 a3 4 & & Z 8 g 0
<60 38 30 2,3 2.0 2.0 2,0 2,0 2,0 2.0
&1+ 80 54 4,5 37 30 2.4 2,0 2,0 2.0 2.0
81 + 100 6,7 57 48 4,0 33 2.7 2.2 2.0 2.0
W1+120 | 77 66 57 48 4.1 35 25 24 2.0
121+140| &5 7.4 6.4 55 4,8 4.1 35 29 2.4
1414160 | 91 8.0 7.0 8,1 53 46 40 | 34 | 2B
181+180 | 97 8,5 7.5 66 5.8 50 44 | 38 a2
181+200 | 10,2 9,0 7.9 7,0 6,2 B4 | 47 | 44 | 85
201 <220 | 106 0.4 8.3 7.3 8.5 57 50 | 44 | 38
221240 | 109 8,7 8.6 7.7 8.8 6,0 53 1 47 | 41
24142601 112 | 100 8.9 79 | 74 | 83 | s8 | 48 | 43
261+280 | 115 10,3 9.2 82 7.3 B85 58 5,1 | 45
281+300° 117 10,5 9.4 8.4 75 8,7 80 | 53 47

~ warstiny podkfadowej grubesci 0,04 + 0,1 mm | warstwy peczrieigcsi 00 '

Tablica 13
Minimalne grubosci zabezpieczen ogniochronnych systemu CHARTEK 1708 — profile otwarte,
Klasa odpomoscl ogniowe) R 90

LA Minimalne grubosci zabezpieczen po wyschaigolu o, mm, dis temperatury kevtycene] 8,
4
m 350°C 400°C 450°C 500°C 556°C 860°C 850°C Fiiiade TEOC
7 2 3 4 5 i) 7 & g 10
< 80 7.9 6,8 58 4.9 42 35 3,0 28 20
81+ 80 10.2 89 7.8 6.8 55 5.2 4,5 3.8 34
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cd. Tablicy 13

LA Minimalne grubosci zabezpieczen po wyschnigeiu o°, mm, dla temperatury krg’;gsz;ze} 2/

m* 350°C 400°C 450°C 500°C | 553“6 Bl 800°C | $${§;’C' ) ?Q{}"C | ?59"6 |
1 z 3 4 B & 7 8 g 1 76
81+ 100 11,9 10,6 2.3 83 7.3 85 5.8 &1 4.5
101 =120 13.3 11,8 10,6 9.4 &4 78 6.8 8.1 54
21+ 140 14,4 12,9 11,8 10,4 84 8.4 7.6 83 82
41 + 160 15,3 13,8 12,4 11,2 10,1 82 83 75 6,8
161+ 180 16,1 14,5 134 1.8 10,8 4.8 889 81 7.4
181 +200 16,7 16.1 137 12,5 11,4 10,3 84 8.8 7.8
201+ 220 17,3 18,7 14,3 13.0 11,8 10.8 9.9 2,C 83
221 =+ 240 17,8 16.2 14,7 13,4 12,3 11,2 10.3 G4 86
241+ 260 18.2 16.6 15,1 13,8 14.7 1.8 148 g8 8.6
261 + 280 16,6 17.0 16,5 14,2 130 11,9 11,0 10,1 83
281+ 300 18,9 17.3 15,8 14,5 133 122 112 183 8.5

* warstey podkfadowe] grubosct 0,04 = 0.1 mm | warstwy pecznieiacel

Tablica 14

Minimalne grubosci zabezpieczer ogniochronnych systemu CHARTEK 1709 — profile otwarte.
Klasa odpornosci ogniowej R 120

WA Minimalne grubosci zabezpieczen powyschnigeiu &, mm, dla temperatury krytyczne] 8,

m” 350°C 400°C 450°C 500°C 553‘-’(? ﬁ.ﬁﬁ-‘-’.G 850°C ?E}G"G ) ?SQ“C

; 3 v 5 2 i > — A B

£ 60 12,1 105 9,3 8.2 7.2 6.4 56 50 44

61+ 80 15,0 13,3 11,8 10,6 g5 85 77 | B9 62
81 + 100 17,2 15,4 138 12,5 | %‘ES | “5{13 ) 83 85 o 7.7
w0i-120] 189 | 171 | 184 | 140 | 128 | 1s | 108 | o7 89
121 + 140 - 18,4 16,7 15,3 140 | Eé;& Py | éé,‘é 9.9
141 + 160 - 19,8 17.8 16,3 %55} ...... :’5:3.1? . .*1'2;? ‘E']{I‘ ..... 16,8
161 = 180 - - 18,8 17,2 éﬁ,g 146 13,4 12.4 1.5
181 + 200 - - 18,5 18,0 18,5 153 14,1 13,1 2.1
201 + 220 — — - 18,8 17.2 159 147 137 12,7
221 + 240 - - - 19,2 177 16,4 183 14,2 13,2
241 +260 - - - 19,6 18,2 183 18,7 14,6 13,8
261 = 280 - — - 20,0 18,7 174 16,1 15,0 14,0
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cd. Tablicy 14

UiA Minimaine grubosci zabezpisczen po wyschnigolu &°, mim, dia femperatury krytvezne] by
e R e
m 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C | BODC 850°C 700°C | TE0°C
281 + 300 - - - - 19,1 17,7 16,5 154 | 144
* warstwy podkiadows] grubodol 0,04 « 0,1 mm | warstwy pecznisjgce ' ' ' -

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Wyroby
3.11. Farba antykorozyjna intergard 251

3.1.1.1. Wiasciwosci techniczne. Wiasciwoécl techniczne antykorozyjne], dwuskiad-

nikowej farby epoksydowej Intergard 251 powinny byé zgodne z wymagsniami podanymi

w tablicy 15.
Tablica 15
Wymagane wiasciwoscl techniczne farby intergard 251
Poz, Wiasciwoescei Wymageania Badania wedhug
! 2 ..Z'.gi.:.:.:" o 5 i =
1 Wyglad zewnetrzny bez kozucha, mzdgii%;x §§Z§ obeychwiracen | | oy bniien 4513 1999 |
2 Gestose, gimi: _
+  skdadnik A 1,589 £ 5% . FPN-EN IS0 2811-2: 2002
« gkiadnik B 0,916 £ 5%
3 Lepko&c pozomna, mierzona o
metoda Brookfielda, mPa-s:
+  skdadnik A 77300 £ 10% a1 s e
{wimnik nr 6, predkoés obrotowa 10 ebriminuie) PN-150 2565: 1999
+  sidadiik B 194 + 10%

4 Czas schpigcla powierzch-
niowego, h

5 Zawartasé substanc
miglothyeh, % (wag.)

0,751 10% - PN-EN IS0 1517 2008 |

889 +76 PH-EN IS0 3251 2004

3.1.1.2. Przydatno&¢ do uzycia. Okres przydatnodei do uvzycia farby antykorozyjnej
Intergard 251 powinien by¢ okre$lony na opakowaniach. Produceni gwarantuje, ze wyréb
w tym okresie zachowa swoje wiasciwosci zgodne z wymaganiami podanymiw p. 3.1.1.1.
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3,1.2. Farby ogniochronne Interchar 212 § Chartel 1709

3.1.2.1. Wiasciwosci techniczne VWiasciwosci techniczne fark ognicchronnych

Interchar 212 { Chartek 1709 powinny byé zgodne 2z wymaganiami podanymi wtablicy 16

Tablica 18

Wymagane wiasciwosci techniczne farb ognicchronnych Interchar 212 § Chartek 1708

Wymagaria
Poz. Wasciwosci Badania wediug
interchar 212 Chariek 1708
7 2 3 4 E;
1. Wyglad zewnetrzny bez kozucha, rozdziaiu faz, oboyeh wirgeen | osadu F’N-EE&E 150
1513:1989
2, Gestoss, g/mi
s skiadnik A 1,414 & 5% 1413 + 5% ?%-EZéA;%gzzgﬂ 1
¢ skiadnik B 1,344 = 5% 1,348 = 5% )
2 Lepkosé pozorma, mierzo-
na metody Brookfislda,
mPa-s:
s skiadnik A 171000 £ 10% TH000 £ 10%
twirnik nr 7, predkosé fwirnik nr 7, predkoss PN-50 2556:1880
obrotowa 20 obr./minute) | obrolows 30 obr./minute)
s skiadnik B 348000 = 10% 292000 £ 10%
{wirnik nr 7, prediess {wimik nr 7, predkoss
abrotowa 10 obr. iminute’ | obrotowa 10 abr/minuies
4. | Czas schniecia po- 0k o PN-ENISC
wierzehniowego, h 45+ 10% 504 10% 1547:1008
5 | Zawarlodd substangi , o . An PN-ENTSO
nielotnych, % (wag.) 98 +100 9+100 1 3081:2008

3.1.2.2. Przydatnos¢ do uiycia. Okres przydatnosci do uzycia farb ogniochronnych

Interchar 212 i Chartek 1709 powinien by¢ okreslony na opakowaniach. Producent gwaran-

tuje, ze wyroby w tym okresie zachowaja swoje wtasciwosdi zgodne z wymaganiami poda-

nymiw p. 3.1.2.1

3.2. Zabezpieczenia ogniochronne systemow INTERCHAR | CHARTEK 1708, Wia-
sciwodel techniczno - uiytkowe zabezpieczen ogniochronnych wykonanych systemem
INTERCHAR 212 i systemem CHARTEK 1709 wedhug p. 2.2, powinny by¢ zgodne z wyma-
ganiami podanym w tablicy 17.

Tablica 17

Wymagane wiagciwodci techniczno-uzytkowe zabezpieczen ogniochronnych
systemow INTERCHAR 212 | CHARTEK 1708

Wymagania
Poz. Wiasciwosci Badania wetiiug
INTERCHAR 292 | CHARTEK 1709
7 2 3 4 i
1 Wyglad powloki i : ; PN-EN 150
brak pecherzy, odstawania powloki od 12044-7-2001

padtoza | misisc nigpokryiveh

{ocena warckowa)
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Poz,

Wiagciwosci

Wymagania

INTERCHAR 212! CHARTEX 1709

Badania wedhug

2

3 i 4

&

Przyczepno$é powtoki z farby podkia-
dowej do podioza stalowego oznaczo-
na metody siatki nacied, stopien

Ofub ¥

PN-EN SO 2408
2008, p. 7.2

Przyczepnosc powltoki z zestawu
wyrabdw do podioza stalowsga |
migdzywarsiwowa oznaczona metoda
adrywania, MPa

230 .
luls zerwsinie w warstwie pacznisjgief

PN-EN 180
4624:2004-

Qdpomose na dziatanie mgly solngj,

po oddzialywaniu czynnika przez:

e 480 h, w przypadku $rodowiska
kategorii korozyjnosci C3

e 720 h, w przypadku Srodowiska
kategorii korozyjnosci C4

» 1440 h, w przypadku srodowiska
kategorii korozyinosci C5-Fi C5-M,

goeniona:
a) zmiang wygladu zewngirznego

h) preyczepngscig do padioza i
miedzywarstwows, MPa

powtoka nie wykazuje zadnych znisz-
czen przez czas badania
230
lub zerwanie w warstwie peczniejace]

p. 581

Odpornoss na dziatanie wilgoct {kon-
densacja ciggla) przez:

s 120 h, w przypadku $rodowiska
kategorii korozyjnosei G2

e 240h, w przypadku érodowiska
kategorni korozyinosel C3

« 480 b, dia érodowiska kategotii
karozyinosci G4

«  720h, wprzypadku drodowiska
kategorii korozyjnosci C5-1i C5-M

aceniona:
a)  zmiang wygladu zewnetrznego

b} przyczepnoscig do podicza
i miedzywarstwvowa, MPa

powtoka nie wykazijje Zadnych zniszozen |

przez czas badania
=3,0

lub zerwanie w warstwie peczniejgce] |

p. 582

Odparnosé chemiczna (w przypadiu
srodowiska kategorii korozyjnosci C8-
I po dziataniu czyrnikdw agresyw-
nych

»  benzyny do lakieraw pizez 168 h
s 10% NaOH przez 168 h

e 10% Hz80, przez 168 h
oceniona:

ay zmiana wygiadu zewnetrznego

b}y przycrepnodcig do podioza
i migdzywarstwowa, MPa

powtoka nie wykazuje zadnych zniszezen
przez czas badania

23,0
lub zerwanie w warslwie peczniejacsj

p.56.3
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Wymagania
Poz, Wilasciwosci i : Badania wediug
INTERCHAR 212 | CHARTEK 1708
! Z 3 4 TR
7 Rezystancja powloki, {: ' '
a) poczatkowa = 10°

b} po dziataniu mgly solnef przez:

e 480 h, w przypadku Srodowiska
kategorii kerozyinosci ©3 p.564

» 720 h, w przypadku Srodowiska
kategorii kerozyjnosci C4 =107

+ 1440 h, w preypadku grodowiska
kategorii korozyjnosci C5-11 £5-M,

8 Skutecznosc ogniochronna zabezpie- odpornosc ogniowa zabgzpieczonych
czenia elementow stalowyeh powinng byé
zgodna z okreslong edpowiednio PN-ENV 13381-4"

wp 222 lubwp 2.2.3; 2004

temperatura po czasie odpowiadaigoym i PN-EN 135061-2;
odpornodct egniowel we wszystkich 2005
elementach prébnych nie powinna

przekeaczad temperatury Krytycenej, p. 555
podane} w odpowisdniej tablicy
wp.222bwp 223
g | Skutecznost ogniochronna zabezpie- temperatury w slemantach probinych PN-ENV 133814
czenia po starzeniy (dziataniu czynni- poddanych starzeniy i nie poddanych 2004
kow cieplno-wilgotnosciowych starzeniy, rejestrowane podezas bada- {EN-EN 13501-2:
nia, powinny réznic sie nie wiecej 2065
niz 10% p.5.6.6

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1, Pakowanie

Wyroby wechodzace w skiad zestawdw systemdw INTERCHAR 212 | CHARTEK 1708
powinny by opakowane w firmowe, szczelnie zamykane opakowania, zabezpieczajace je
przed wylaniem i zmiang wtasciwosci techniczno - uzytkowych.

Do kazdego opakowania powinna by¢ dotaczona etykieta zawierajgca, co najmniej na-
stepujace dane:

- nazwe i adres Producenta,

— nazwe wyrobu wedfug niniejszej Aprobaty Technicznegj ITB,

- mase natfo,

~ termin przydatnosci do uzycia,

— informacje dotyczgce zagrozenia dla zdrowia lub Zycia, okreslone w karcie charakiery-
styki wyrobu, opracowanej zgodnie z rozporzadzeniem Minisira Zdrowia z dnia 3 lipca
2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebez-
piecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171),
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— rozporzadzenie Ministra Zdrowia w sprawie oznakowsania opakowan substancii niebez-
piecznych | preparatéw niebezpiecznych {Dz. U. Nr173/2003, poz. 1679, ze zmiana-

i,

— warunki przechowywania i transportu,

~ numer Aprobaty Techniczne} ITB {(AT-15-7798/2008),

— nazwe jednostki certyfikujgcej, ktdra brata udzial w ocenie zgodnosdg,
~ nr cettyfikatu zgodnosci,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracii zgodnosdi,

— znak budowlany.

Sposdh oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien biyé zgodny z rozporza-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania
zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowaniz ich znakiem budowlanym
{Dz. U. Nr 188/2004, poz. 2041).

4.2, Przechowywanie

Wyroby wehodzace w skiad zestawdw systemdw INTERCHAR 212 | CHARTEK 1708,
opakowane wediug p. 4.1, nalezy przechowywal w sposdb zabezpieczajacy je przed zmiang
wiasciwosci techniczno-uzytkowych | zZniszczeniem, okresiony w instruke]i skiadowania,
opracowanej przez Producenia w jezyku polskim i udostgpnianej odbiorcom wyrabdw.

4.3. Transport

Wyroby wchodzace w skiad zestawdw systemow INTERCHAR 212 i CHARTEK 1708,
opakowane wedtug p. 4.1, nalezy przewozic w sposdb zabezpleczajgcy je przed zmiang
wiasciwodct techniczno-uzytkowych | zniszezeniem, okreslony w instrukeji transportowania
optacowanej przez Producenta, uwzgledniajgce] polskie przepisy przy przewozeniu tego
tyou materiatow. Instrukcja ta, w jezyku polskim, powinna byt przekazywana odbiorcom

wyrobow.

5. OCENA ZGODNOSCI

8.1. Zasady ogdine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 .
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881) zestawy wyrobdw, ktdrych dotyczy
niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu | stosowane przy wyke-
nywaniu robdt budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwos$ciom uzytkowym

i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnoéci, wydat krajows deklaracje zgod-
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noéci 7 Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7798/2008 | oznakowatl wyroby znakiem budowia-
nym, zgodnie 2 cbowiazujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastrukiury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041}, occeng zgodnosci zestawu wyrohéw
systemu INTERCHAR 212 | systemu CHARTEK 1709 z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-7798/2008 dokonuje Producent stosujgc system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnoéc, Producent moze wystawi¢ krajows deklara-
cje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-7789/2008, jeleli akredytowana jednostka
certyfikujgca wydata certyfikat zgodnoscl wyrobu na podstawie:

1. zadania Producenta:
— zakiadowe] kontroli produkdji,
~ uzupeiajgcych badan gotowych wyrobdw (prébek) pobranych w zakiadzie produk-
cyjnym, prowadzenych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan,
obejmujacych badania okreslone w p. 5.4.3.
2. zadania akredytowanej jednostki:
- wsiepnego badania typuy,
— wstepne] inspekcji zakiadu produkeyinego | zakladows] kontroli produkcji,

- ciagtego nadzoru, oceny i akceptacji zakiadowsj kentroli produkei.
5.2, Wstepne badania typu

Wstepne badanie typu jest badaniem pofwierdzajacym wymagane wlasciwosci tech-
niczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniern wyrobow do obrotu.
Wstgpne badanie typu zestawu wyrobdw systemu INTERCHAR 212 1 systemu
CHARTEK 17089 obejmuje:
ay przyczepnost do podioza | migdzywarstwowa,
by odpornosé korozyjna,
¢y klasy odpomosci ogniowej,
dy skutecznosé ogniochronng zabezpieczenia po starzeniu {dziglaniu éﬁynn%&k&w cieplino-
wilgotnosciowych).
Badania, ktore w procedurze aprobacyjnel bvly podsiawg do ustaienia wiladciwosdei
techniczno-uzytkowych wyrobdw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkciji

Zalkdadowa Kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje wyrobdw skiadowych i sprawdzenie dokumentow potwierdzaigeych wia-
sciwosci techniczno - uzytkowe wyrobdw wehodzacych w sklad zesiawy,
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2} kontrole | badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowego wyrobu {p. 5.4.2),

prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad

i procedur okreslonych w dokumentacji zakiadowe] kontroli produkeji, dostosowanych

do technologii produkciji i zmierzajgecych do uzyskania wyrobu o wymaganych wiadci-
wosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewniac, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng

ITB AT-15-7799/2008. Wyniki kontroli produkeli powinny byé systematycznie rejestrowans.

Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby speiniaja kryteria oceny zgodnosci. Kazda

partia wyrobu powinna byé jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan | dokumentach

handlowych.
5.4. Badania gotowych wyrohdw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania hiezgce,
b} badania uzupetniajgce.

5.4.2. Badania bieZzgce. Badania biezgce obeimuig sprawdzenie farb intergard 251,
(nterchar 212 i Chartek 1709 w zakresie:
a) wyglgdu zewnetrznego farby,
b} zawartosci substangji nielotnych w skiadnikach farh,
¢) lepkosci skladnikow farb.

5.4.3. Badania vzupeiniajgce. Badania uzupetniajace obejmuja sprawdzeénie:
a) czasu schnigcia powioki z farby Intergard 251, Interchar 212 ¢raz Chartek 1709,
b) gestosci skladnikow farby Intergard 251, Interchar 212 oraz Chartek 1708,
c) przyczepnosci do podioza i migdzywarstwowej zabezpieczenia ogniochronnego,
d) odpornosci korozyjnej zabezpieczenia ogniochronnego,
g) skutecznosci ogniochronnej zabezpieczenia egniochronnego.
§.5. Czestotliwosé badan
Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym p“E_a;%em badan, ale nig
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobdw., Wielkesé partii wyrobdw powinna byé okreglona
w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji.
Badania uzupeiniajgce powinny byg wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy iaia.

5.6. Metody badan

Badania nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami dokumentow wymienionych od-
powiednio w kol. 4 tablicy 15 | kol. § tablicy 16 i w Kol. 4 tablicy 17 oraz zgodnie z zasadami

podanymiwp. 5.6.1 +58.5.

























