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Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w spra-
wie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyinych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249/2004, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej na wniosek firmy :

International Farbenwerke GmbH
D 21039 Boernsen, Lauenburger Landstrasse 11, Niemcy

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie zestawu wyrobéw pod nazwami:

i

R

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgezniku, ktory stanowi integralng czesé niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
17 pazdziernika 2011 r,

Zatacznik:
Postanowienia ogdine i techniczne

Warszawa, 17 pazdziernika 2006 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7149/2006 zawiera 26 stron. Tekst tego dokumentu
kopiowad mozna tylke w catosci, Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw
tekstu Aprobaty Technicznej, wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutern Techniki Budowlanej,
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB jest zestaw wyrobow systemu
INTERCHAR 404 do wykonywania ogniochronnych zabézpieczeﬁ konstrukeji stalowych,
sktadajacy sie z: |

1) dwusktadnikowej, antykorozyjnej farby epoksydowej o nazwie INTERGARD 251, prze-
znaczone| do wykonywania podktadowe] warstwy zabezpieczenia,

2)  jednoskiadnikowej, ogniochronnej farby o nazwie INTERCHAR 404, przeznaczonej do
wykonywania warstwy zasadniczej zabezpieczenia, p@cznieja_cej w warunkach poza-
rowych,

3) dwuskiadnikowych, poliuretanowych farb {roznigcych sig intensywnoscig potysku)
0 nazwach INTERTHANE 870 i INTERTHANE 990, stosowanych zamiennie, przezna-
czonych do wykonywania warstwy nawierzchniowej zabezpieczenia.

Wyroby produkowane sg przez firme International Paint Ltd. Stoneygate Lane, Felling
Gateshead, Tyne & Wear, NE 10 OJY, Wielka Brytania. ) |

Kompletatorem zestawu wyrobow systemu INTERCHAR 404 jest firma International
Farbenwerke GmbH, D 21039 Boernsen, Lauenburger Landstrasse 11, a iej upbwatnionym
przedstawicielem na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej jest firma International Paint
8p. z 0.0., 81 — 319 Gdynia, ul. Slagka 23/25.

Wihasciwosci techniczne wyrobow INTERGARD 251, INTERGHAR 404, INTERTHANE
870 i INTERTHANE 990 oraz zabezpieczeh ogniochronnych systemu INTERCHAR 404
wykonanych z tych wyrobéw podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

2.1. Przeznaczenie i zakres stosowania

Zestaw wyrobow systemu INTERCHAR 404 przeznaczony jest do ogniochronnego
zabezpieczania elementdéw stalowych (stupéw i belek) o profilach otwartych i zamknietych
oraz o wskazniku masywnosci przekroju U/A = 300 m™ przed oddziatywaniem termicznym
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pozardw standardowych (wedhug normy PN-EN 1363-1:2001). Zabezpieczone ogniochronnie
elementy moga, byé stosowane wewnagirz pomieszczen, w srodowiskach o kategorii korozyj-
nosci C1, G2, C3 | G4 wedtug normy PN-EN SO 12944-2:2001.

Elementy stalowe, zabezpieczone zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej
Aprobacie, zostaly zaklasyfikowane do kias odpornosc ogniowej: R 15, R20, R30, R45
i R 60 wedtug normy PN-EN 13501-2:2005,

2_2. Warunki stogsowania

29 4, Ustalenia ogolne. Zabezpieczenia ogniochronne systefnu‘ INTERCHAR 404
powinny byé wykonywane zgodnie z dokumentacig, techniczna, zébazpieczenia, opracowana,
dla okreslonego obiektu, uwzgledniajaca wymagania przepisow budowlanych oraz ninigjszej
Aprobaty Technicznej ITB. | '

Zabezpieczenia ogniochronne powinny byé wykonywane przez firmy przeszkolone
przez Whnioskodawce Aprobaty w zakresie warunkéw i technologii wykonywania zabezpie-
czen, wiasciwosci technicznych wyrobdw malarskich oraz kontroli jakosci wykonanych prac.

Informagja o wykonanym zabezpieczeniu ogniochronnym powinna byé wpisana do
dziennika budowy. Tresc te; informacji powinna zawiera¢ co najmniej:

— nazwe zabezpieczenia ogniochronnego wedtug niniejszej Aprobaty Technicznej ITB,
- kiase odpornosci ogniowej zabezpieczonych elementow stalowych,

- nazwe firmy wykonuja_cej zabezpieczenia ogniochronne,

- date wykonania zabezpieczenia ogniochrohnego,

- protokét z odbioru wykonania zabezpieczenia agniochronnego.

2.2.2. Warunki wykonania zabezpieczen ogniochronnych. Podczas wykenywania
zahezpieczer ogniochronnych systemu INTERCHAR 404 powinny by¢ spetnione nizej okre-
glone warunki: . ‘

1) Zabezpieczenia powinny byé wykonywane w temperaturze otoczenla nie nizszej niz
+5°C i przy wilgotnoéci wzgigdnej powietrza nie wyzszej niz 80%; w dni pogodne (bez
deszczu i mgly). Nalezy przestrzegaé zasady, aby malowana powierzchnia stalowa
miata temperature co najmniej o 3°C wyzsza niz temperatura punktu rosy. W miejscu
prowadzenia prac malarsklch powinna byé zapewniona sprawnie dziatajaca wentylacja.

2} Powierzchnie stalowe nalezy oczyéscic do stopnia Sa 2 11, wedtug normy PN-ISO 8501-

1:1996.

3) Do wykonywania warstwy podkladowej zabezpieczenia powinna byé stosowana anty-
korozyjna farba INTERGARD 251, otrzymana w wyniku mechanicznego wymieszania

4 ¢z, obj. skiadnika A (zywicznego) z 1 cz. obj. skladnika B (utwardzacza). Farba ta
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moze byé nanoszona za pomoca pedzla, watka lub metoda natrysku. Gruboi¢ warstwy

‘podktadowe] (po wyschnigciu) powinna wynosic 50 = 73 ym.

4) Do wykonywania warstwy zasadniczej (peczniejace]) zabezp'ieézenia nalezxy stosowaé
farbg INTERCHAR 404. Farba ta moze by¢ nakltadana (na zabezpieczone antykoro-
zyjnie, wyschnigte | odpylone podioze jak w poz. 3.) metoda natrysku bezpowietrznego
lub za pomoca pegdzia. Gruboéé warstwy zasadniczej zalezy od wymaganej klasy od-
pornosci ogniowej, wskaznika masywnosci przekroju zabezpieczanego elementu oraz
femperatury Krytycznej stali i powinna byé zgodna z wymaganymi grubosciami poda-
nymi w p. 2.2.3.

5) Do wykonywania warstwy nawierzchniowe zabezpiecienia nalezy stosowac farbg
INTERTHANE 870 otrzymanag, w wyniku mechanicznego wymieszania 7 ¢z. obj. sldad-
nika A (zywicznego) z 1 cz. obj. skiadnika B (utwardzacza) lub INTERTHANE 990
otrzymanag w wyniku mechanicznego wymieszania 6 cz. obj. skiadnika A (iywidznegn)
z 1 ¢z. obj. skiadnika B (utwardzacza). Naktadanie farb moze odbywaé sig za pomoca,
pedzla, watka lub metoda natrysku. Grubosé warstwy nawierzchniowsj powinna wyno-
Si&:75 = 120 um w przypadku farby INTERTHANE 870, 50 * 75 um w przypadku farby
INTERTHANE 990. Do nakiadania warstwy nawierzchniowej mozna przystapic po wy-
schnieciu warstwy zasadniczej (peczniejacey).

Podczas wykonywania zabezpieczen nalezy przestrzegaé warunkow bezpiecznego
stosowania wyrobow malarskich podanych przez producenta w karcie charakterystyki wyro-
bu, opracowanej zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w spra-
wie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego
(Dz. U. Nr 140, poz. 1171). | C

Kontrola wykonanego zabezpieczenia powinna obejmowaé sprawdzenie:

a) wygladu zewngtrznego, |

b) przyczepnosci warstwy podkiadowe] do pedioza,

c) grubosci poszczegoinych warstw zabezpieczenia W stanie mokrym i po wyschnigciu.
Sprawdzenia grubosci i przyczepnosci zabezpieczenia do podloza powinny by¢ wyko-

nane na polach kontrolnych © powierzchni 0,5 m?, wyznaczonych dla kazdych 1000 m’ za-
bezpieczenia, przy CZym sumaryczna wielkoéé powierzchni kontrolnych nie moze byt
mniejsza niz 0,5 m’, Powierichnie kontrolne nalezy jednoznacznie, w sposéb trwaly ozna-
kowaé i udokumentowaé. Jezeli ze wzglgddw estetycznych oznakowanie powierzchni kon-
trolnych jest niewskazane, mozna z nich zrezygnowac na pisemny whiosek Inwestora oraz
za zgoda Whioskodawcy.



Di ]D%” | AT-15-7149/2006 6/26

2.2, Minimaine grubosci sabezpieczen systemu INTERCHAR 404. Minimalne

gruboesci zabezpieczen oghiochronnych elementow  konstrukcji stalowych systemu
INTERCHAR 404, sktadajacych sig¢ Z warstwy podkiadowej © grubosci 30 pm i warstwy
peczniejacej W zaleznoéci od wskaznika masywnoséci przekroju U/A (gdzie: U — nagrzewany
obwad ksztattownika stalowego; A — pole przekroju poprzecznego ksztattownika stalowedo)
i temperatury krytycznej stall, zapewniajace uzyskanie klas odpornosci ogniowej odpowiedm
nio R 15, R 20, R 30, R 45 i R 60, podano.

. dla profili otwartych — w tablicach 1 = 5,

« dia profili zamknietych, prostokatnych — W tablicach 6 + 10,

« dla profil zamknietych, okragtych — W tablicach 6 + 15.

W przypadku wiekszej grubosci warstwy podkiadowe] niz 30 pum oraz w 2wiazky z wy-

konywaniem warstwy nawierzchriiowej, réznice grubosci warstwy podkladowe] oraz grubosé
warstwy nawierzchniowej nalezy dodaé do odpowiednich wielkosci podanych w tablicach

1+15.
Tablica 1
Minimaine grubosci zabezpieczen ogniochronnych (warstwy podktadowe] grubosci 0,03 mm

i warstwy peczniejace]) wykonywanych systemem INTERCHAR 404 (po wyschnigciu);
kiasa odpomoéci ogniowej R 156 — profile otwarte

WA Minimaine gruboéci zabezpieczefi, mm, dla temperatury krytycznej
m* 250°C | 400°C | 450°C | 500°C | S50°C | 600°C | 650°C | 700°C | 750°C
7 2 3 4 5 [ 7 8 g 10

<80 0,31 0.31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 031 | 031
gl+-100 | 031 0,31 0,31 031 0,31 0,34 0.31 0,31 0,31
101+120 | 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31
121140 | 034 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31
141+ 160 | - 0,33 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0.31
161+180| 036 | 031 0,31 0,31 0,31 031 | 031 0,31 0,31
181+200 | 0.39 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31
201 +220 | 042 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31
221+240 | 0.45 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31
241+260 | 047 0,31 0,34 0,31 0,31 0,31 0.31 0.31 0,31
261 +280 | 0,50 0,31 0,31 0,31 0,31 031 0,31 0,31 0,31
281+300 | 052 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31
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" Tablica 2

Minimaine grubogci zabezpieczer ogniochronnych (warstwy padkiadowe| grubosci 0,03 mm
i warstwy peczniejgce]) wykonywanych systemem INTERGHAR 404 (po wyschnieciu);
klasa odpornosci ogniowej R 20 — profile otwarte ‘

UIA - Minimalne grubosci zabezpleczen, mm, dla temperatury krytycznej
m"! 350°C [ 400°C | 450°C | S500°C | S§50°C | 800°C | &50°C | 700°C | 750°C
7 2 3 4 & [:] 7 ] 2 2] k7]

<80 0,21 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31
81+100 | 037 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31
101+120| 0,43 0,31 0,21 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,21
121+140 | 0,49 0,32 0,31 0,31 0,21 031 | om 0,31 0,31
141+180 | 0,55 0,36 0,31 0,31 0,31 031 | o3 0,31 0,31
161+180 1 0,60 0,39 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31
181+200 | 0,65 0,43 0,31 0,31 0,31 | 0,31 0,31 0,31 0,31
201+220 0,70 0,46 0,31 031 | 031 031 | o031 0,31 0,31
21+240| 075 0,49 0,31 0.31 0,31 0,31 0.31 0,31 0,31
241-260 | 079 | o052 | 031 0,31 031 | 031 0.31 0,31 0,31
261 +280 | 0,83 0,55 031 | 031 0,31 0,31 0,31 0.31 0,31
281+300 | 087 0,57 0,33 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31

Tablica 3

Minimaine grubosci zabezpieczen ogniochronnych (warstwy podkiadowej grubosci 0,03 mm
| warstwy pecznicjgcej) wykonywanych systemem INTERCHAR 404 (po wyschnigciu):
klasa adpomosci ogniowej R 30 — profile otwarte

WA Minimaine 'grubpécl zabezpieczen, mm, dia temperatury krytycznej

m’ 350°C | 400°C | 450°C | s00°c 550°C | e00°C | 850°c | 700°C | 7s0°C
7 2 E] 4 5 ] 7 g 2 10
=80 0.55 041 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31
81+100 0,67 0,50 0,38 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31
101 + 120 0,78 0,58 0,43 032 | ox 0,31 0,31 0,31 0,31
1121+ 140 6,80 0,66 0,49 0,38 0,31 0,31 0,31 0,31 0.3
141 + 160 0,99 074 0,55 0,40 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31
1681 + 180 1,09 0,81 0.60 0,44 1 o3 0,31 0,31 0,31 037
181 + 200 1,17 0,88 0,66 0,47 0,32 0,31 0,31 0,31 0,31
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U/A Minimalne gruboéci zabezpieczen, mm, dla temperatury krytycznej
m’ 350°C 400°C 450°C 500°C §50°C 600°C §50°C 700°C 750°C
7 2 3 4 g 3 7 g 9 10
201 + 220 1,26 0,95 0,71 0,51 0,35 0,371 0,31 0,31 03
221 = 240 — 1.02 0,76 0,54 0,37 0,31 03 0,31 0.3
241 + 280 -_ 1,08 0,81 0,58 0,39 0,31 0,31 0,31 0,31
261 + 280 — 1,14 0.85 0.61 0.4 0,31 0,31 0,31 0,314
281 + 300 - | 120 0.20 065 0,43 0,31 0,31 0.31 0,31

Tablica 4

. Minimalne gruboéci zabezpieczeri ogniochronnych (warstwy podktadowej grubosci 0,03 mm
i warstwy peczniejacej) wykonywanych systernem INTERCHAR 404 (po wyschnigciu),
klasa odpornosci ogniowej R 46 — profile otwarte

UIA Minimaine gtubosci zabezpleczen, mm, dia temperatury krytycznej
m”’ 360°C | 400°C | 450°C | so0°c | ss0°C | 800°C | 6€s0°C | 700°C | 750°C
] ) 2 K] F] & g 7 8 ] 10
<80 0.93 0.72 0,58 0,47 0,39 0,32 0,31 0,31 0,31
81 =100 1,13 0,88 0,70 0,67 0,46 0,38 0,31 0.3 0,31
101120 — 1,03 0,82 0,66 0.54 044 | 035 0,31 0,31
121+140 | — 117 | 084 | 076 | 081 049 | 039 | 031 0,31
141+160 | — — 105 | 085 | oes | 085 | o043 | 034 | 031
w1180 — | — 1,16 0,94 0,75 0,60 0,48 0,37 0,31
181200 — — 1,27 1,02 0,82 088 | 052 0,40 0,31
201+220 | - - - 1,11 0,89 0,71 0,56 0,43 0,31
221240 | — — — 1,19 0,96 0.77 0,80 0,45 033
241 =+ 260 — — — 1,28 1,03 0,82 0,64 0,48 0,36
281+-280 | — — — — 1,10 0.88 0,68 0,51 0,37
281+300 | — — — — 1,16 0,83 0,72 0,54 0,38
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Tablica 5

Minimalne grubosci zabezpieczen ogniochronnych (warstwy podktadowej grubosci 0,03 mm
i warstwy peczniejacej) wykonywanych systemem INTERCHAR 404 (po wyschnigciu);
klasa odpornosci ogniowej R 60 — profile ofwarte

WA Minimalne gruboéci zabezpieczeri, mm, dia temperatury krytycznej
m* 250°C | 400°C | 450°C | 500°C | 550°C | 600°C | B850°C | 700°C | 750°C
1 2 3 F] & & 7 8 9 10

< 80 — 1,04 0,85 0,71 0,60 0.51 0,44 0,38 0.33
81 + 100 — 1,26 1,03 0,86 0,72 0.61 0,52 0,45 0.38
101+120 | — - 1,21 1,01 0,85 071 | 081 0,51 0,44
121 + 140 — - - 1,15 0.97 0,82 0,69 0,58 0,49
141+180 | — - — 1,30 1.09 0,92 0,77 0,65 0,55
161+180 | — _ — — 121 | 102 | 08 | 072 | 060
181+200| — — — - - 1,12 0,94 0,79 0,68
201220 — — - — — 1,22 1,03 0,86 0,72
291240 | - - - — — - 1,11 0,93 0.77
241+260| — — — — — - 1,19 1,00 0,83
261+280| - — — — - — 1,28 1,07 0,89
eg1+300| — | — - — — - — | 114 0,95

Tablica 6

Minimalne grubosci zabezpieczerh ogniochronnych (warstwy podktadowsj grubosci 0,03 mm
i warstwy peczniejacej) wykonywanych systemem INTERCHAR 404 (po wyschnigaiu);
klasa odpomo$ci ogniowej R 15 — rury prostokatne

WA Minimalne grubo&ci zabezpieczen, mm, dla temperatury krytycznej |
m"1 350°C 400°C 450°C §00°C 550°C 600°C €650°C 700°C 750°C
1 2 3 4 ] & 7 [] 2 10
= 80 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 31 0,31
81 +100 0,31 0,3 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31
101 +120 0,31 0.3 0,31 0,31 0,31 0.3 0,31 0,31 0.3
121+ 140 0,31 0,3 0,31 0,3t 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31
141 + 160 0,31 0,31 0,31 0.3 0,31 0,31 Q.31 0,31 0,31
161 + 180 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0.3 0,31 0,31 0,31
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c.d. Tablicy 6

WA Minhﬁaln’e gruboéci zabezpieczefi, mm, dia temporatury krytycznej
m’ 350°C | 400°C | 450°C | §00°C | 550°C gooec | 650°C | 700°C | 750°C
i z 3 4 5 6 7 ] g 10

181 + 200 0,31 0,31 0,31 | 03 0,31 0.31 0,31 0.31 0,31
201 = 220 0,30 0.3 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31
221 +240 .51 0,3 0,31 0.3 0,31 0,31 ’ o 0,31 0,31
241 + 260 0,64 0,31 0,31 0,31 0,31 0.3 0,31 0.3 0,31
261 = 280 0,78 0,314 0,31 0,31 0,31 0 0,31 0,31 0,31
281 + 300 0,83 0,31 0,31 0,31 03 0,31 0,31 0,31 0,31

Tablica 7

Minimalne grubosci zabezpieczen ogniochronnych (warstwy podkiadowej grubosci 0,03 mm
i warstwy peczniejace]) wykonywanych systemem INTERCHAR 404 (po wyschnigeiu);
klasa odpornosci ogniowej R 20 — rury prostokatne

UIA : Minimalne gruboéci zabezpieczen, mm, dla tem peratury krytycznej
m" 250°C | 400°C | 450°C | 500°C | 550°C | e00°C | 650°C | 700°C | 750°C
7 2 2 4 5 ] 7 a8 g 10
<80 031. | 031 03 | o3t | vat | o8t | o3t | o031 | 031
g1+100 | 031 | 031 031 | 031 031 | 03t | 03t | 031 | 031
101+120 | 044 | 031 031 | 031 031 | 031 0,31 0,31 0,31
121+140| 065 | 031 | 031 031 | 031 | 031 o1 | o | o031
141+160| 087 | 031 031 | 021 031 | 031 0,31 031 | 031
181-180| 110 | o042 | 03t | o031 | 031 | 031 | 031 031 | 031
181200 | — 057 | 031 | 031 031 | o3t | 031 | o031 | 031
so1+220] — | o75 | 03t | 03 | 031 | 031 031 | 031 | 031
221+240| — og4 | o031 | 031 031 | 031 031 | 031 | 031
2414260 | — 117 | o3t | o3t | o3 | o031 | 031 | 031 | o031
261+280 | — — 031 | 031 | 031 | 031 | o3 | o031 | 031
281+300 | - — 032 | 031 | 031 | 03 031 | 031 | 031
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Tablica 8

Minimalne gruboéci zabezpieczer ogniochronnych (warstwy podkladowej grubosci 0,03 mm
i warstwy peczniejgeej) wykonywanych systemem INTERCHAR 404 (po wyschnigeiu),
klasa adpamoéci ogniowej R 30 — rury prostokatne

UiA Minimaine grubosci zabezpieczert, mm, dla temperatury krytycznej
m” 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 600°C 650°C 700°C 750°C
1 2 2 4 5 8 7 g g 10
= 80 0,79 0.44 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 03
81 +100 1,19 . 0,72 0,39 .31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31
101 =120 — 1,02 0,60 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31,
121 + 140 —_ - 0,83 0,43 0,3 0,31 0,31 0,31 0,31
141 + 180 — - 1,09 0,60 0,31 0.31 0.3 0,31 0,31
161 +180 - — —_ 0,81 0,31 0.31 0,31 0,31 0,31
181 + 200 — um — 1,06 0,45 0,31 0,31 - 0,31 0,31
201 + 220 —_ — — _ 0.83 0,31 0,31 0,3 0,31
221 + 240 — —_— — — 087 o3 0,31 0,31 0,31
241 + 260 _— — — —_ 1,22 0,31 0,31 0,31 0,31
261 + 280 - - — - 0,31 0.3 0,31 0,31
sa1+300| — — - — 0,37 0,31 0,31 0,31

Tablica 9

Minimalne grubosci zabezpieczen ogniochronnych (warstwy podktadowej grubasci 0,03 mm
i warstwy peczniejgcej) wykonywanych systemem INTERCHAR 404 (po wyschnigciu);
klasa odpornosci ogniowej R 45 — rury prostokatne

UIA Minimalne gruboscl zabezpieczen, mm, dla temperatury krytycznej
™ 350°C 400°C 450°C S00°C 850°C §00°C | 650°C 700°C T750°C
7 2 3 4 5 3 7 g 7] 10
=80 - - 0,95 0,67 047 0,32 031 0,31 0,31
81+100 — - Lo— 1,00 0,72 0,50 0,32 0,31 0,31
101 +120 - — — — 1,00 0,71 0,47 0,31 0,31
121+ 140 - — — - -_ 0,97 0,66 0,40 0,31
141 + 160 - - — — - 1,29 0,80 0,56 0,31
161+180( — — - — — — 1,20 0,77 0,39
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c.d. Tablicy 9

WA Minimalne grubogci zabezpiecrear, mm, dia temperatury krytycznej
m* 350°C 400°C 450°C 500°C 530°C 600°C 650°C 700°C 750°C
[ zZ 3 4 5 ] 7 g ] 70
181 + 200 — - - — - T 1,05 0,56
201 + 220 - — — - — — - —_ 0,81
221 + 240 - — - — - — — - 1,22
=240 — - — — — — — - —
Tablica 10

Minimaine grubosci zabezpieczerl ogniochronnych (warstwy podkiadowej grubosci 0,03 mnﬂ
| warstwy pgczniejgcej) wykonywanych systemem INTERCHAR 404 (po wyschnieciu);
- klasa odpornosci ogniowej R 60 -— rury prostokatne

U/A Minimalne gruboéci zabezpleczen, mm, dia temperatury krytycznej
m™ 350°C 400°C 450°C 500°C 550.“0 600°C &850°C 700°C 750°C
1 F] 3 4 5 g 7 g g 10
= B0 -_ —_— — — 1.02 0,80 0,63 0,49 0.37
81 +100 — - - — — 1,15 0,91 0,72 0,55
101 + 120 - — _ e — —_ 1,26 0,99 0,77
121+ 140 — -_ - - — — — — 1.05
=140 — - — - — - - - —

Tablica 11

Minimalne grubosci zabezpieczen oghiochronnych (warstwy podktadowej gruboéci 0,03 mm

i warstwy peczniejacej) wykonywanych systemem INTERCHAR 404 (po wyschnieciu);
Klasa odpomosci ogniowej R 15 — rury okragle

WA Minimalne gruboéct zabezpieczen, mm, dla temperatury krytyczne;
m” 350°C 400°C 430°C 500°C 8§50°C 600°C 850°C 700°C 750°C
1 2 3 4 5] 5] 7 ] g 10
=80 047 0,34 0,31 0,31 0.31 0,31 0.3 0,31 0,31
&1 +100 0,58 0,43 0,31 0,31 0.31 0,31 0,31 0.31 0,31
101 + 120 0,69 Q0,62 0,37 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31
121 + 140 0,78 059 | 043 0,31 0.31 0,31 0,31 0,31 0,31
141 =160 0,86 0,67 0,49 0,34 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31
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c.d. Tablicy 11

u/A Minimalne grubosci zabezpieczer, mm, dia temperatury krytycznej
m 360°C | 400°C | 450°C | §00°C | 550°C | 600°C | 850°C | 700°C | 750°C
7 2 3 + 5 5 7 ] 9 70
181 + 180 0,94 0,73 0,55 0,38 0,31 0.3 0.31 0.31 0,31
181 + 200 1,00 0,79 0,60 0,42 0,31 0,31 0,31 0,31 0.31
201 +2201 106 0.85 0,65 0,46 0,31 0,31 0,31 0,31 031
221 + 240 1.12 0,80 0,68 0,50 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31
241 +2680 | 1,17 0,95 0,74 0,53 0,33 0,31 0,31 0,31 0,31
261 + 280 1,22 1,00 0',78 0,57 0,36 0,31 0,31 0.31 0,31
281 + 300 1,26 1.04 0,82 0,60 0,38 0,31 0,31 0.1 0,31
Tablica 12

Minimalne grubosci zabezpieczer ogniochronnych (warstwy podkiaGOWEj gruboéci 0,03 mm
| warstwy peczniejace]) wykonywanych systemem INTERCHAR 404 (po wyschnigciu);
klasa odpornosci ogniowej R 20 — rury okragle

U/A Minimalne grubogci zabezpieazen, mm, dla temperatury krytycznaj
m” 350°C 400°C 450°G 800°C 850°C 800°C 850°C 700°C 780°C
1 2 F] 4 5 6 7 a 5 _ 10
<80 0,68 0,53 0,40 0.31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31
81+100 0,83 0,65 0,51 c2g - 0,31 0.31 0,31 0.31 0,31
101 = 120 0,97 0,77 0,61 9,47 0,35 0,31 0,31 0,31 0,31
121 +140 1,09 0,88 0,70 0,54 0,41 0,31 0,31 0.3 0,3
141+160 | 1,19 0,98 0.79 0,62 0,46 0,33 0,31 0,31 0,31
161 + 180 1,29 1,07 0,87 0.69 0,52 0,37 0,31 0,31 0,31
181 + 200 —_ 1,15 0,25 0,73 0,58 0,41 0,31 0,31 0,31
201 + 220 - 1.23 1,02 0,82 0,63 0,45 0,31 0,31 0,31
221 + 240 o — 1,09 0,88 0,68 0,49 0,31 031 0.3
241 + 260 — —_— 1,156 0,94 0,73 0,63 0,34 0,31 0,31
261 ~ 280 — r—m 1.21 1,00 0.78 0,67 0,37 0,31 0,31
281 + 300 —_— - 1,27 1,05 0,83 0.81 0,38 0,31 0,31
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Tablica 13

Minimalne gruboéci zabezpieczet) oghiochronnych (warstwy podkiadowej grubosci 0,03 mm
i warstwy pegcznieigce)) wykonywanych systemem INTERCHAR 404 (po wyschnieciu);
klasa odpomosci ogniowej R 30 — rury okragle '

UIA Minimalne grubosci zabezpieczer, mm, dla temperatury krytycznej
m™ 350°C | 400°C | 450°C | 600°C | 550°C | 600°C | 650°C | 700°C | 750°C
7 2 3. 4 5 [ 7 3 g 10
<80 1,10 0,90 0,74 0.61 0,50 0,41 0,33 0,31 0,31
81+ 100 — 1,10 0,92 0,76 0,63 0,52 0.42 0,33 0,31
101120 — 1,28 1,08 0,80 0,75 0,62 0,51 0,40 0,31
121 + 140 — - 1,23 1,04 0,87 0,73 0,59 0.47 0,37
141 + 160 - — — 1,17 0.99 0,83 0,68 0,56 0,42
161 + 180 - - - — 1,11 0,93 0,77 0,62 0,48
181 + 200 - — — — 1,22 1,03 0,86 0.69 0,54
201 + 220 — —-— — — - 1,13 094 | 077 0,60
221 + 240 — — - - — 1,23 1,03 0,84 0.66
241+260 [ — — - — — - 1,12 062 0,72
261 + 280 — - — — - 1,21 1,00 0,79
281 + 300 — - - - — 1,29 1,07 0.86
Tabli;:a 14

Minimalne grubosci zabezpieczen ogniochronnych (warstwy podktadowe] gruboéci 0,03 mm
f warstwy peczniejacej) wykonywanych systemem INTERCHAR 404 (po wyschnieciu);
~ Klasa odpornosci ogniowej R 45 — rury okragte

U/A Minimalne grubo&ci zabezpieczen, mm, dia temperatury krytycznej
m 350°C 400°C 450°C 200°C 550°C 600°C 650°C 700°C 750°C
[ 2 2 4 5 & 7 [ 7 10

= 80 —_ - 1,24 1,07 0,92 0,80 0,69 0,60 0,52
81 + 100 - - — - 1,15 1,00 1,87 0,75 0,65
101 + 120 - - — e —_ 1,19 1,04 0,91 0,79
121 = 140 — —_ —_ — _— — 1,22 1,07 0,93
141 + 160 — - - — - - — 1,23 1,08
161+180 | — — — - — — — —

1,23

= 180
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Tablica 15

Minimalne gruboéci Zabezpieczen ogniochronnych (warstwy podkiadowej grubosci 0,03 mm
i warstwy pgozniejgeej) wykonywanych systemem INTERCHAR 404 (po wyschnieciu);
klasa odpomosci ogniowej R 60 — rury okragle

U/A Minimaine grubosci zabezpleczen, mm, dla temperatury krytycznej
m™ 350°C 400°C 450°C 500“(: 550°C 600°*C 650°C 700°C 750°C
7 2 3 4 & 8 7 8 g 70
=80 — — — — — 1,18 1,05 0,93 0,83
81+100 — — — - — - — 1,17 1,08
101 =120 — - - - - — - -_ 1,27
=120 — - — - - e — —_ —

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Farby INTERGARD 251, INTERTHANE 870 i INTERTHANE 990

3.1.1. Wiasciwosci techniczne. Wiasciwosci techniczne farby antykorozyjnej
INTERGARD 251 i farb nawierzchniowych INTERTHANE 870 i INTERTHANE 990, powinny
byé zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 16.

Tablica 16
Wymagane wiaéciwosci techniczne wyrobéw malarskich
INTERGARD 251, INTERTHANE 870 i INTERTHANE 990
Wymagania H
Poz. Whasciwosgci yma9 : Badania
_ INTERGARD 251 } INTERTHANE 870 | INTERTHANE ggp | Weclug
1 2 3 4 & [
Wyglad zewnetrzny bez kozucha, rozdziahy faz, oboych wirgcen i ozady p. 5.6.1
2 | Gestosé, g/ml .
= skindnik A 1,584 £ 5% 1,371 1 5% 1,202+ 5% p.5.6.2
v sidadnik B 0,917 + 5% 1,064 + 5% 1,064 = 5%
3 | Lepkos€ pozoma, mierzona
metoda Brookfielda, mPa-s:
= sklkadnik A 77300 £ 10% 1238 £ 10% 1238 £ 10%
(wirnik nr &, v obr, | (wirnik nr 2, v obr. | (wirnik nr 2, v obr. 6.3
10 obr./min.) 10 obr./min.) 10 obr./min.) p-56.
= skladnik B 194 * 10% (wirnik 169 + 10% 169 + 10%
nr 1, v obr. 50 (wirnik nr 1, v obr, | (wirnik nr 1, v obr,
obr./min.) 10 abyr./min.) 10 abr./min.)
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c.d. Tablicy 16

magania .
Poz. Whasciwogel Wymag Badzania
: ' INTERGARD 251 | INTERTHANE 870 | INTERTHANE gop | wediug
] 2 ] 4 5 [
4 | Czas wysychania powierzch- |- 0.75% 10% 1+ 10% ‘ 154 10% 564
nioweago, h ' o o . b p. 5.8.
5 | Zawartosc substancii nielot-
nych, % (wag.) 69 +76 68 +75 65+ 72 p. 5.8.5.

3.1.2. Przydatno&¢ do uzycia. Okresy przydatnosci do uzycia farb INTERGARD 251,
INTERTHANE 870 i INTERTHANE 990 powinny byé okredlone na opakowaniach. Producent
gwarantuje, Ze wyroby w tym okresie zachowajg swoje wladciwosci zgodné Z wymaganiami
podanymiw p, 3.1.1. |

3.2. Farba INTERCHAR 404

3.2.1. Wiasciwosci techniczne. Wiagciwosei  techniczne farby peczniejgce]
INTERCHAR 404 powinny byé zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 17,

‘Tablica 17
Wymagane wiasciwosci techniczne farby peczniejacej INTERCHAR 404
.. ' Wymagania ‘ Badanla
Poz. Wiasciwosei wedtug
7 3 3 F
1. | Wyglad zewnetrzny bez kozucha, rozd;zg;: :;iz. obeych wiracen p. 5.6.1
2. | Gestosé, g/mi 1,363 £ 5% ‘ p.56.2
3. Lepkosé pozorna, mierzona
metoda Brookfielda, mPa-s 47500 + 10% p. 563
{wirnik nr &, v obr. 10 obr./min.)
4. | Cuzas wysychania powierzchnio- .
wego, b 0,66+ 10% P 5.6.4
5. BZ:wartoéé substancji niglotnych, 78 + 86 p. 565,

3.2.2. Przydatnosé do uzycia. Okres przydatnosci do uzycia farby INTERCHAR 404
powinien byC okreslony na opakowaniach. Producent gwarantuje, ze Wyréb' w tym okresie
zachowa swoje wlasciwosci zgodne 2z wymaganiami podanymi w p. 3.2.1.
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3.3. Zestaw wyrobow do wykonywania zabezpieczefi ogniochronnych systemu
INTERCHAR 404

3.3.1. Wiasciwosci techniczne, Wiasciwoéci techniczne zabezpieczeri ogniochron-
nych systemu INTERCHAR 404, wykonanych z farby antykorozyjnej INTERGARD 251', farby
pecznigjace] INTERCHAR 404 i farby nawierzchniowej INTERTHANE 870 lub INTERTHANE
290, powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanym w tablicy 18. .

Tablica 18

Wymagane wiagciwoéci techniczno-uzytkowe zabazpieczenh ogniochronnych
systemu INTERCHAR 404

Poz, Wiasciwosci Wymagania Badania wg
1 z 3 4
1 Wyglad powloki brak pecherzy, adzstawania powloki 56.6
, od podioZa | migjse niepokrytych p.2.5.

2 Przyczepnoéé powtoki z farby podkladowej do 5.6.7

padioza stalowege metoda siatki nacigé, stopien Club 1 p. 2.6 ‘
3 Przycg&pnoéé pow%gki z zestawu wyrobow do 230

ggﬁ;ﬂfg?ﬁ‘gggo | migdzywarstwowa metoda, | |1, 5orwanie w warstwie pecznigjacej | P 367
4 Odpornosé na dziatanie mgly solnej, aceniona po

badaniu przez okres 720 h:

+ wyglad zewnetrzny powioka nie wykazuje #adnych znisz-

eren przez czas badania p. 5.6.8
« przyczepnosd do podiofa I migdzywarstwowa, 23,0
MPa , b zerwanie w warstwie peczniejace;

5 Odporno&é na dziatanie wilgoc, oceniona po

badaniu przez okres 480 h:

* wyglad zewngtrzny powloka nie wykazuje ‘

zadnyeh zniszczen przez czas badania p.56.8
= przyczepnoSc do podioZa | miedzywarstwowa, 23,0
MPa _ luh 2Zerwanie w warstwie pgcznigjacej

G Rezystancja powdoki, Q: :

=  przed dziataniem czynnikdw korozyjrnych =108 p. 5.6.10

= po 720 godz. dziatania mgly solnej 2107

3.3.2; Skutecznosé ogniochronna zabezpieczen systemu INTERCRAR 404. Oc-
pomos¢ ogniowa elementéw stalowych zabezpieczonych zestawem wyrobow systemu
INTERCHAR 404 zgaodnie z wymaganiami niniejszej Aprobaty, poddanych badaniu WEd’fUlQ |
p. 5.6.11, powinnha byé zgodna z okreslong w p. 2.2.3,
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1, Pakowanie

Wyroby INTERGARD 251, INTERCHAR 404, INTERTHANE 870 i INTERTHANE 990
powinny by¢ opakowane w firmowe, szczelhie zamykane opakowania, zabezpieczajace je
przed wylaniem i zmiang wiagciwosci techniczno-uzytkowych. ‘

Do kazdego opakowania powinna by¢ dotaczona etykieta, zawierajaca co najmniej na-
stepujgce dane:

— nazwe i adres Producenta,

— nazwe wyrobu wedtug niniejszej Aprobaty Technicznej [TB,

— masg netto,

~ termin przydatnosci do uzycia,

- informacje dotyazqce zagrozenia dla zdrowia lub zycia, okreslone w karcie charaktery-
styki wyrobu, opracowanej zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca

.2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej | preparatu niebez-

piecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171),

— oznakowanie wyma'gane przez rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 11 lipca 2002 r.

w sprawie opakowan substancji niebezpiecznych | preparatdow niebezpiecznych

(Dz. U. Nr 140, poz. 1173), | | |

— warunki przechowywania i transportu,

—~ numer Aprobaty Technicznej ITB (AT-15-7149/2006),

- nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

- znak budowlahy. '

Sposab oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporza-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposcbu znakowania ich znakierﬁ budowlanym
(Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

4.2, Przechowywanie

Wyroby INTERGARD 251, INTERCHAR 404, INTERTHANE 870 i INTERTHANE 290,
opakowane wedtug p. 4.1, nalezy przechowywaé w sposob zabezpieczajacy je przed zmiang
whagciwosci techniczno-uzytkowyeh i zniszczeniem, okreélony w instrukcji skladowania,

opracowanej przez Producenta w jezyku polskim i udostepnianej odbiorcom wyrobow.
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4.3. Transport

Wyroby INTERGARD 251, INTERCHAR 404, INTERTHANE 870 i INTERTHANE 990,
opakowane wediug p. 4.1, nalezy przewozi¢ w sposéb zabezpieczajacy jé przed zmiang
wlasciwosci techniczno-uzytkowych i zniszczeniem, okreglony w instrukgji transportowania
opracowane] przez Producenta, uwzgledniajgcej polskie przepisy przy przewoZeniu tego
typu materiatéw. Instrukcja ta, w jezyku polskim, powinna byé przekazywana odbiorcom
wyrobdw.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogéine

| Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. |
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 82/2004, poz. 881) zestaw wyrobéw, ktdrego dotyczy
niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy wyko-
nywémiu robot budowlanych w zakresie odpowiadajgeym jego wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent (lub jege upowazniony przedstawiciel, majacy siedzib'e na
terytorium Rzeczypospolite] Polskie]) dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje
zgodnoéci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7149/2006 i oznakowat wyroby znakiem bu-
dowlanym, zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w spra-
wie sposohéw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakdwania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041), oceng zgodnoéci zestawu wyrobdw
systemu INTERCHAR 404 z Aprobata Techniczng ITB AT-15-7149/2006 dokonuje Produ-
cent (lub jego upowazniony przedstawiciel, majgey siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej
Polskiej), stosujac system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnoéci, Producent moze wystawic krajows dekla-
racje zgodnoséci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-7149/2008, jezeli akredytowana jednost-
ka certyfikujaca wydata certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:

1. zadania Producenta:
- zakiadowe] kontroli produkgji,
- uzupelniajgcych badarh gotowych wyrobéw (probek) pobranych w zaktadzie pro-
dukeyjnym, prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem ba-
dan, obejmujgcych badania okreslone w p. 5.4.3.

2. zadania akredytowane;j jednostKi:
- wstepnego badania typu,
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~ wstepnej inspekcji zaktadu produkeyjnego i zakladowej kontroli produkcii,
- ciagtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji‘.

5.2. Wstepne badania typu
Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiagciwosei tech-
niczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobow do obrotu
Wastepne badanie typu zestawu wyrobow systemu INTERCHAR 404 obeqmu;e
a) przyczepnoéé do podioza | migdzywarstwowa,
b) odpornosé korozyjna,

c) klasy odpornosci ogniowe;.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobu stanowig badania typu w ocenie zgodnoscei.

5.3. Zakfadowa kontrola produkcji

Zakitadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobéw sktadowych | materiatow, .

2) kontrolg i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowego wyrobu (p. 5. 4 2,
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badaih oraz wediug za-
sad i procedur okreslonych w dokumentacji zak%adoWej kontroli produkcji, dostosowa-
nych do technologii produkeji i zmierzajacych do uzyskania wyrobu o wymaganych
wiasciwosciach. . ' |
Kontrola produkeji powinna zapewniaé, ze wyroby s3 zgodne z Aprobata Techniczng

ITB ATJS—?'I#QIEDOB. Wyniki koritrali produkeji powinny byé systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny' potwierdzad, ze wyrob speinia kryteria oceny zgodnosci. Kazda
partia wyrobu powinna byé jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

5.4. Badania gotowych wyrohdéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania uzupeiniajace.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmuja sprawdzenie wfaéciwoéci farh
w zakresie:
a) wygladu zewnetrznégo,
b) gestosci, '

¢) czasu wysychania.
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5.4.3. Badania uzupeiniajace. Badania uzupetniajgce obejmuja sprawdzenie:
a) lepkosai,
b) zawartosci substancji nielotnych,
¢) wygladu powtoki,
d) przyczepnosci do podioza | miedzywarstwowej,
¢) odpornoéci korozyjnej,
f) skutecznosci ogniochronne;.

5.5. Czestotliwoéé badan

Badania biezace powinny byé prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadzigj niz dla kazdej partii ‘wyrobéw. Wielkosé partii wyrobdw powinna byé okresiona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgiji.

Badania uzupetniajgce powinny byé wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Badanie wygladu zewnetrznego. Wyglad zewnetrzny wyrobow okregla sig
wedtug normy PN-EN SO 1513:1999,

5.6.2. Badanie gestos$cl. Gestosé okreéla sig wediug normy PN-EN ISO 2811-
2:2002,

5.6.3. Badanie lepkoSci. Lepkosé okresla sie wedtug normy PN-ISO 2555:1999.
stosujac wirnik i predkosé obrotows odpowiednio wedtug tablicy 16 lub 17.

5.6.4. Badanie czasu wysychania powierzchniowego. Czas wysychania po-
wierzehniowego powloki okresla sie wedlug normy PN-EN IS0 1517:1969.

5.6.5. Badanie zawartosci substancji nielotnych. Zawarto$¢ substandji nielotnych
okresla sig wedtug normy PN-EN 1SO 3251:2004.

5.6.6. Badanie wygladu powtoki. Wyglad powioki ocenia sie wediug normy PN-EN
1SO 12944-7:2001 (ocena wzrokowa).

5.6.7. Badanle przyczepnosci. Przyczepno$¢ powloki z farby antykorozyjnej
INTERGARD 251 do podioza stalowego okre$la si¢ metodg siatki nacigé wedlug normy
PN-EN 1SO 2409: 1999. Przyczepnhosé zabezpieczenia, wykonanego z zestawu wyrobéw
zgodnie z wymaganiami p. 5.7, do podioza stalowego i migdzywarstwowa okresla sig meto-
da odrywania wediug normy PN-EN 1SO 4624:2004.
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~ 5.6.8. Badanie odpornosci na dziatanie mgly solnej. Badanie odpornosci zabez-
pieczenia, wykonanego zgodnie z wymaganiami p. 5.7, na dziatanie mgly solnej przeprowa-
dza sig wediug normy PN-ISO 7253:2000, w temperaturze 35°C, stosujac 5-cio procentowy
roztwar chlorku sodu. Po badaniu sprawdza sie:
= wyglad zewngtrzny powloki wedtug norrﬁy PN-EN 15O 4628—2:2005,

“ przyczepnosc do podioza i migdzywarstwowa metodg odrywania wediug normy PN-
EN ISO 4624:2004. |

5.6.9. Badanie odpornosci na dzialanie wilgoci. Badanie odpornosci zabezpiecze-
nia, wykonanego zgodnie z p. 5.7, na dzialanie wilgoci przeprowadza sie wediug normy PN-
EN ISO 6270-1:2002. Po badaniu sprawdza sie:

= wyglad zewngtrzny powtoki wedtug normy PN-EN IS0 4628-2:2005,

+ przyczepnosé do podioza i migdzywarstwows metoda odrywania wedtug normy PN-
EN ISO 4624:2004.

5.6.10. Badanie rezystancji powloki. Badanie rezystancjl (parametru impedancyjne-
go), bedacego wyznacznikiem szczelnosci powtoki malarskiej przeprowadza sig¢ metoda
elektrochemicznej spektroskopii impedancyjnej EIS dla uktadu: metal — powloka — elektralit -
w obwodach pradu zmiennego, w szerokim zakresie czlestotliwo'éci, wediug ZUAT-
15/V1.01/2003.

5.6.11. Badanie skuteczndéci ogniochronnej. Badanie i ocene skutecznosci ognio-
chronnej 2abezpieczenia systemu INTERCHAR 404, wykonanego z zestawu farb Zgodnie
z p. 5.7 okresla sie wediug norm PN-ENV 13381-4:2004 i PN-EN 13501-2:2005.

Badania uzupetniajace przeprowadz’a sig przy oddziatywaniu termicznym wedlug krzy-
wej standardowej ,,temberatura - czas’, w jednej probie ognhiowej, na zestawie 3 stupkow
nieobeigzonych o dlugosei 1000 mm, wykonanych z profili walcowanych dwuteowych,
z naniesiong badana izolacjg ognioochronng o grubosci przyjmowanej na podstéwie wyma-
gan Aprobaty Techniczne;. Wynik badania uznaje sig za pozytywny, jezeli temperatura po
czasie odpowiadajacym odpornosci ogniowej we wszystkich elementach prabnych nie prze-
kracza temperatury krytycznej, podanej w odpowiedniej tablicy Aprobaty Technicznej.

5.7. Pobieranie i przygotowanie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-EN SO

15528:2002. |
Probki wyrobow do badan nalezy przygotowac wediug normy PN-EN I1SO 1513:1989.
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Jako podioze do badan whagciwosci technicznych powloki nalezy stosowaé pytki o
wymiarach np. 150 x 100 em z blachy stalowej, oczyszczonej do stopnia Sa 2',, wedtug
normy PN-1S0O 8501-1:1996. ‘

Piytki nalezy pomalowaé zgodnie z warunkami stosowania zestawu wyrobéw do wyko-
hywania ogniochronnego zabezpieczenia systemu INTERCHAR 404 Zgodnie zp. 2.2

5.8. Ocena wynikoéw badan

Wyprodukowane wyroby mozna uznaé za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badari sa pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7148/2006 jest dokumentem stwierdzajgeym
przydatnosé do stosowania w budownictwie zestawu wyrobéw systemu INTERCHAR 404 do
wykonyWania zabezpiecze ogniochronnych konstrukgji stalowych w zakresiewynikajqcym-
z postanowieri Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881) zestaw wyrobdw, ktorego dotyczy
niniejsza Aprobata Techniczna, moze byé wprowadzany do obrotu i stosowany przy wyko-
nywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego w%éédiwoéciom uzytkowym
| przeznaczeniu, jezeli Producent (lub jego upowazniony przedstawiciel, majacy siedzibe na
terytorium Rzeczypospolitej Polskie]) dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-7149/2008 i oznakowat wyréb znakiem bu-
dowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna [TB nie narusza uprawnies wyhikajacych z przepiséw
0 ochronie wlasnoéci przemysfowej, a w szczegdlnosci obwieszezenia Marszatka Sejmu RP
Z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwea
2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowiazkdw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej. |

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wilasciwg
jakos¢ wyrobéw wchodzacych w skiad zestawu do wykonywania Zabezpieczen ogniochron-
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nych systemu INTERCHAR 404 oraz wykonawcow zabezpieczen ogniochronnych od odpo-

wiedzialnosci za ich wlasciwe zastosowanie.

6.5, W tresci wydawanych prospektow i ogloszen oraz innych dokumentdw zwiazanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie zestawu wyrobdw INTERGARD
251, INTERCHAR 404, INTERTHANE 870 i INTERTHANE 990 do wykonywania zabezpie-
czen oghiochronnych systemu INTERCHAR 404 nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielone;
tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-7149/2006.

5. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7149/2006 wazna jest do 17 pazdziernika 2011 .

Waznoéé Aprobaty Technicznej |TB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budow-
lanej z odpowiednim wnioskiem nie pozniej niz 3 miesiace przed uptywem terminu waznosci

fego dokumentu.

Koniec
INFORMACJE DODATKOWE
Normy i dokumenty zwiazane
PN-EN 1363-1:2001 . Badanie odpornosci ogniowej. Czesd 1: Wymagarnia ogdlne
PN-EN 13501-2:2005 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementow bu-

dynkow. Czesc 2: Klasyfikacja na podstawie badan odpornosci
ognioWej, z wylgczenierm instalacji wentylacyjnej

PN-ENV 13381-4:2004 Metody badawcze ustfalania wplywu zabezpieczeri na odpor-

' no$é ogniowsg elementéw konstrukcyjnych. Czesc 4: Zabezpie-

czenia elementow stalowych

PN-EN 18O 1513:1998 Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowanie prébek do badari

PN-EN IS0 1517:1999 Farby i lakiery. Badanie schniecia powierzchniowego. Metoda
Z kuleczkami szklanymi

PN-EN IS0 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciec

PN-EN IS0 3251:2004 Farby i lakiery. Oznaczanie zawarto$ci substancji nielotnych

PN-EN SO 4824:2004 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci
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PN-1S0O 2555:1999

PN-EN 150 2811-2:2002

PN-EN 150 6270-1:2002

PN-EN ISO 12944-2:2001
PN-EN IS0 12044-6:2001
" PN-EN ISO 12044-7:2001

PN-EN 150 15528:2002
PN-EN [S0O 4628-2:2005

PN-ISO 7253:2000

PN-1S0 8501-1:1996

ZUAT-15M\11.05/2004

ZUAT-15/V1.01/2003

Tworzywa sztuczne. Polimery w stanie cieklym w postaci emulsji
lub dyspersji. Oznaczanie lepkoéci poéomej metoda Brookfielda
Farby | lakiery. Oznaczanie gestofci Czesé 2: Metoda zanu-
rzenia sondy | .

Farby i lakiery. Oznaczanie odpomnosci na wilgoé. Czeéé 1:
Kondensacja ciggta

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemdw malarskich. Czosé 2: Klasyfika-

gfa Srodowisk

_Farby i lakiery. Ochrona przed korozjq konstrukcji stalowych za

pornocg ochronnych systemow malarskich. Czgsc 6: Laborato-
ryjne metody badart wlasciwosci N

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjq konstrukeji stalowych za
pomocy aechronnych systemow malarskich. Czesc 7. Wykony- .
wanie i nadzor prac malarskich ‘
Farby, lakiery oraz surowce do farb i lakierdw. Pobieranie prdbek
Farby i Iakiéry. Ocena zniszozenia powlok. Okreslanie ilosci
i rozmiaru uszkodzeri oraz intensywnosci jednolitych zmian w
wyglgdzie. Czesé 2: Ocena stopnia sp.@cherzenia

Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na rozpylonq obojetna
solanke (mgfe) ‘
Przygotowanie podioZy stalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktow, Werokowa ocena czystosci powierzchni,
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczo-
nych podffozy stalowych oraz podiozy stalowych po cafkdwitym
usunieciu wczas’ﬁiaj natozonych powitok ‘
Zestawy wyrobdw malarskich do zabezpieczahia ‘ogniochron-
nego konstrukgji. stalowych. Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych, Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2004 r.
Wyroby malarskie do ochrony konstrukcji .stalowch przed
korozjg. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych, Instytut
Techniki Budowlanej, Warazawa 2004 r,
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Procedury Badawcze ITB

LO-35 QOznaczanie odpornosci powlok na dziatanie mgly soinej. Procedura‘uzupeiniajah-
ca do normy PN-1SO 7253 Farby | lakiery. Dznac:zame odporriosci na rozpylong
obojetng solanke (mgfe)

LO-30 OQznaczanie lepkosci pozornef metoda Brookfielda. Procedura uzupehiajaca do
normy PN-ISO 2555 Tworzywa sztuczne. Polimary w stanie ciekfym, w postaci
emulsfi lub dyspersji. Oznaczanie lepkosci pozornej metoda Brookfielda

LO-27 Qznaczanie odpornosci powlok na odrywanie od pod}oza. Procedura uzupsinia-
Jaca do normy PN-EN 130 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacied”

LP-32.1  Sprawdzenie okresowe skutecznodei ogniochronnej izofacji konstrukeji stalowych

Sprawozdania z badan, oceny

1) NP-828/A/05/ML. Ocena skutecznosci ogniochronnej zestawu wyrobdw fnalarékich
INTERCHAR 404 do zabezpieczania ogniochronnego konstrukeji stalowych. Instytut
Techniki Budowlanej, Zaktad Badan Qgniowych, Warszawa ‘

2) NO-2/814/CI06. Wyniki badarnt odpornosci korozyjnej zestawy ogniochronnega firmy
International Farbenwerke GmbH dia srodowisk C1-C4 — dla potrzeb aprobaly technicz-
nej i certyfikatuy z Raportem z badan nr LO 899/06. Instytut Techniki Budowlanej, Zak!ad‘
Trwalosci | Ochrony Budowli, Warszawa .

3) B-277/97, HK/B/1046/03/2005, HK/B/0319/01/2005. Atesty Higieniczne. Panstwowy
Zaktad Higieny, Zaktad Higieny Komunalnej, Warszawa



