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A. POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE

1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

1.1 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sa systemy powlokowe INTERNATIONAL 3 do
antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni stalowych konstrukcji mostowych natryskiwanych
cieplnie cynkiem, aluminium lub stopem cynku i aluminium (ZnAl 15) oraz cynkowanych
zanurzeniowo, zwane dalej systemami.

W sklad systeméw wechodzg powtoki z nastepujacych farb:

INTERGARD 405 — dwusktadnikowa farba epoksydowa niskoczasteczkowa uszczelniajaca
powloki krzemianowo-cynkowe i powloki cynkowe natryskiwane cieplnie, utwardzona
adduktem poliamidowym.

INTERGARD 269 — dwuskladnikowa farba epoksydowa niskoczasteczkowa uszczelniajaca
powloki krzemianowo-cynkowe i powloki cynkowe natryskiwane cieplnie, utwardzona
mieszaning amin alifatycznych.

INTERGARD 475 HS (Mio) — dwusktadnikowa farba epoksydowa, pigmentowana blaszkowym
blyszczem zelaza , utwardzona amina.

INTERCURE 420 (Mio) — dwuskladnikowa farba epoksydowa, grubopowlokowa,
pigmentowana blaszkowym btyszczem zelaza, utwardzona adduktem poliamidowym.

INTERTHANE 446 — farba poliuretanowa, dwusktadnikowa, nawierzchniowa, utwardzana
izocyjanianem alifatycznym, pigmentowana platkowym blyszczem zelaza.

INTERTHANE 990 — farba akrylowo-poliurctanowa, dwuskladnikowa, nawierzchniowa,
utwardzana izocyjanianem alifatycznym.

INTERTHANE 870 — farba akrylowo-poliuretanowa, dwusktadnikowa, nawierzchniowa,
utwardzana izocyjanianem alifatycznym.

INTERFINE 979 — farba polisiloksanowa, dwuskltadnikowa, nawierzchniowa, utwardzana
silokso-amina.

1.2 Symbole klasyfikacji wyrobow

PKWiU : 24.30.12-90
PCN: 3208 90
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2 PRZEZNACZENIE, ZAKRES 1 WARUNKI STOSOWANIA
21 Przezﬁaczenie i zakres stosowania

Systemy sg przeznaczone do wykonywania antykorozyjnych powtok malarskich na powierzchniach
stalowych konstrukcji mostowych, na ktdre natozono powloki cynkowe, aluminiowe lub stop cynku
i aluminium natryskiwane cieplnie, oraz ktore sa cynkowane zanurzeniowo.

Systemy moga by¢ stosowane na drogowych i kolejowych obiektach mostowych oraz elementach
wyposazenia drog.

Systemy zapewniaja ochrong¢ przed dzialaniem czynnikéw atmosferycznych, wielu srodkéw
chemicznych w atmosferze przemystowej, morskiej i nadmorskiej. Systemy moga byé stosowane
na powierzchniach typu D narazonych na okresowy wplyw soli zimowego utrzymania drdg oraz
uszkodzenia mechaniczne (powierzchnie konstrukeji znajdujace si¢ w poblizu jezdni drogowych,
urzadzen odwadniajacych oraz urzadzen dylatacyjnych) okre§lonym w zaleceniach IBDiM
Nr Z/98-03-004 w srodowisku do C5-I, okreslonym zgodnie z PN-EN ISO 12944-2:2001.

2.2 Waraunki stosowania
Farby nalezy stosowa¢ w trzech systemach powtokowych.

System I:
- powloka uszczelniajaca z farby INTERGARD 405 lub z farby INTERGARD 269 o grubosci

od 20 um do 40 pm;

- powloka migdzywarstwowa z farby INTERGARD 475 HS (Mio) lub INTERCURE 420 (Mio)
(w okresie zimowym) o grubosci od 100 um do 200 pum;

- powloka nawierzchniowa z farby INTERTHANE 990 lub INTERTHANE 446, o grubosci
od 50 um do 80 pm lub z farby INTERTHANE 870 o grubosci od 75 um do 125 pm lub
INTERFINE 979 od 100 um od 200 pm;

System II:
- powloka uszczelniajaca z farby INTERGARD 405 lub z farby INTERGARD 269, o grubosci

od 20 pm do 40 pm;
- powloka nawierzchniowa z farby INTERFINE 979 grubosci od 100 um do 200 pum;

System III:
- powloka uszczelniajaca z farby INTERGARD 405 lub z farby INTERGARD 269 o grubosci

od 20 um do 40 pm;
- powloka nawierzchniowa z farby INTERGARD 475 HS (Mio) lub INTERCURE 420 (Mio)

(w okresie zimowym) o grubosci od 140 um do 200 pm;

System [ 1 II przeznaczony jest na powierzchnie stalowe pokryte 7Zn, ZnAl 15 lub Al

System III jest przeznaczony do zabezpieczania powierzchni nie narazonych na szkodliwe
dzialanie promieniowania stonecznego.
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Farby wchodzace w sktad systemu powlokowego powinny by¢ stosowane zgodnie z Kartami
Technicznymi produktow.

Grubos¢ systemu powlok na powierzchniach stalowych natryskiwanych cieplnie cynkiem powinna
Wwynosi¢ nie mniej niz 180 um.

Grubos¢ powlok metalowych natryskiwanych cieplnie ma byé zgodna z polskimi normami,
a wlasciwosci oraz warunki aplikacji powlok malarskich na t¢ powierzchnie powinny byé zgodne
z PN-EN ISO 2063:2006.

Grubos¢ powtoki cynkowej nanoszone] metodg zanurzeniowa wlasciwosei oraz warunki aplikacji
powlok malarskich na tg powierzchnig powinny by¢ zgodne z normg PN-EN ISO 1461:2000.

Powloki malarskie z farb: INTERGARD 405, INTERGARD 269, INTERTHANE 990 i
INTERTHANE 446 nalezy wykonywaé, gdy:

- temperatura podloza jest nie nizsza niz +5 °C i nie wyzsza niz +40 °C,

-  temperatura otoczenia jest nie nizsza niz +5 °C i nie wyzsza niz +40 °C,

- temperatura materialu wynosi od +5 °C do +40 °C,

- wilgotnoé¢ wzgledna powietrza jest nie wyzsza niz 85 %.

Powloki malarskie z farby INTERGARD 475 HS (Mio), INTERCURE 420 (Mio) i
INTERTHANE 870 nalezy wykonywac, gdy:

- temperatura podtoza jest nie nizsza niz +5 °C i niec wyzsza niz +35 °C,

- temperatura otoczenia jest nie nizsza niz +5 °C i nie wyzsza niz 135 °C,

- temperatura materiatu wynosi od +5 °C do +35 °C,

- wilgotnoéé wzgledna powictrza jest nie wyzsza niz 80 %.

Powloki malarskie z farb: INTERTHANE 446 nalezy wykonywaé, gdy:
temperatura podtoza jest nic nizsza niz +5 °C i nie wyzsza niz +40 °C,
temperatura otoczenia jest nie nizsza niz +5 °C 1 nie wyzsza niz +40 °C,
temperatura materiahn wynosi od +5 °C do +40 °C,

wilgotnos$é wzgledna powietrza jest nie wyzsza niz 85 %.

Powtoki malarskie z farby INTERFINE 979 nalezy wykonywac, gdy:

- temperatura podloza jest nie nizsza niz +5 °C i nie wyzsza niz +40 °C,

- temperatura otoczenia jest nie nizsza niz +5 °C i nie wyzsza niz +40 °C,

- temperatura materialu wynosi od +5 °C do +40 °C,

- wilgotnos¢ wzgledna powietrza jest nie nizsza niz 40 % i nie wyzsza niz 85 %.

Temperatura podloza powinna by¢, co najmniej o 3 °C wyzsza od temperatury punktu rosy.
Temperatura zaplonu dla farb systemu powinna wynosié, co najmniej: -+ 21 °C.

Farby powinny mie¢ 11 klase niebezpieczenstwa pozarowego.

Urzadzenia do pracy z farbami powinny mie¢ klasg¢ T2 wg PN-EN 60079-0: 2006(U).
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3 WEASCIWOSCI TECHNICZNO-UZYTKOWE, WYMAGANIA

3.1 Farby

3.1.1 Farba INTERGARD 405

Wymagania dla farby INTERGARD 405 po wymieszaniu skiadnika I (baza) i skladnika II w
proporcji 1,5:1 objetosciowo, podanc w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. Wiasciwosci Jednostki| Wyrmagania Metody badan wediug
1 2 3 3 5
P - =
I | Lepkos¢ mieszaniny w temp. +25 °C P 14-0,5  [PN-EN ISO 2884-2:2007
(Rotothinner)]
2 |Gestosé mieszaniny w temp. + 23 °C g/em’ 1,3 PN-EN ISO 2811-1:2002
3 |Zawartos¢ czgsci statych % (v/v) 38 [SO 3233:1998
4 e . . PN-EN ISO
Zawartos¢ lotnych zwiazkéw organicznych g/l 475 11890-1:2007(1)
5 |Wyglad: kozuszenie, rozdzial faz, zoodnic
wystepowanie substancji obcych, - £ PN-EN ISO 1513:1999
konsystencja, osadzanie Z horma
6 |Widmo FTIR: Widm zg%dnie z
. 1 0 wiamem .
Rysunek 1- Skladn%kl (baza), nri12 | zamieszczonym PN-EN 1767:2002 (U)
Rysunek 2— Skiadnik IT narys. 1i2
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Absorbance

29274

2961.14

3018.18
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Rysunek 2 - Widmo nr 2: INTERGARD 405 — Skiadnik 11

3.1.2 Farba INTERGARD 269

Wymagania dla farby INTERGARD 269 po wymieszaniu skladnika I (baza) i sktadnika IT w
proporcji 4:1 objetosciowo, podano w tablicy 2.

Tablica 2
Lp. Wiasdciwosci Jednostki| Wymagania Metody badan wedtug

1 p) 3 4 5

1 |Lepkos€ mieszaniny w temp. +25 °C p 2+.0,5 | PN-EN ISO 2884-1:2007
{Cone & Plate):

2 |Gestosé mieszaniny w temp. + 23 °C g/em’ 1,5 PN-EN ISO 2811-1:2002

3 |Zawartos¢ czesci statych % (v/v) 47 IS0 3233:1998

4 i N . PN-EN ISO
Zawarto$¢ lotnych zwigzkow organicznych g/l 405 11890-1:2007(U)

5 |Wyglad: kozuszenie, rozdziat faz, seodnic
wystgpowanie substancji obcych, - & PN-EN ISO 1513:1999
konsystencja, osadzanie Z norma

6 |Widmo FTIR: Widmo zg%dnie z

. . widmem .

Rysunek 3 — Sktadnik I nr: 3.4 zamieszczonym PN-EN 1767:2002 (U)
Rysunek 4 — Skladnik 11 narys.3i4
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3.1.3 Farba INTERGARD 475 HS (Mio)

Wymagania dla farby INTERGARD 475 HS (Mio) po Wymieszaﬁiu sktadnika I (baza) i sktadnika
II w proporcji 3:1 objetosciowo, podano w tablicy 3.

Tablica 3
Lp. Wiasciwosci Jednostki| Wymagania Metody badan wedhug
1 2 3 3 5
R - S
1 |Lepkos¢ mieszaniny w temp. +25 °C P 19+-0,5 |PN-EN ISO 2884-2:2007
- (rotothinner)
2 |Gestos¢ mieszaniny w temp. + 23 °C g/em’ 1,5 PN-EN ISO 2811-1:2002
3 |Zawartos¢ czesei statych % (v/v) 83 PN-C-81512:1984
4 x o . PN-EN ISO
Zawartos¢ lotnych zwigzkow organicznych| g/l 160 11890-1:2007(0)
5 |Wyglad: kozuszenie, rozdziat faz, zoodnic
wystepowanie substancji obeych, - & PN-EN ISO 1513:1999
konsystencja, osadzanie Z horma
6 |Widmo FTIR: Wid 2godnie z
5,6 ; PN-EN 1767:2002
Rysunek 6— Sktadnik IT 22 8 zamieszezonym 767:2002 (U)
narys.5i6
7 |Zawartos¢ blaszkowatego tlenku zelaza % (m/m) 50 PN-C-81512:1984
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Rysunek 5 Widmo nr 5: INTERGARD 475 HS (Mio) — Sk}adnik I
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Rysunek 6 - Widmo nr 6: INTERGARD 475 HS (Mio) — Skladnik IT

3.1.4 Farba INTERCURE 420 (Mio)

Wymagania dla farby INTERCURE 420 (Mio) po wymieszaniu sktadnika I (baza) i skladnika IT w
proporcji 3:1 objetosciowo, podano w tablicy 4.

Tablica 4
Lp. Whasciwosci Jednostki | Wymagania Metody badant wedug
2 3 3 5

1 |Lepko$é mieszaniny w temp. + 25 °C p 12 420.5

(pomiar ,,Cone&Plate™) o PN-EN ISO 2884-1:2007
2 |Gestos¢ mieszaniny w temp.+ 23 °C g/em’ 1,6 PN-EN ISO 2811-1:2002
3 [Zawarto$¢ czgsci statych % (v/v) 70 PN-C-81512:1984
4 Zawarto$é lotnych zwigzkéw ol 330 PN-EN ISO

organicznych

11890-1:2007(U))

5 |Wyglad: kozuszenie, rozdziat faz,
wystepowanie substancji obcych,
konsystencja, osadzanie

zgodnie z norma,

PN-EN ISO 1513:1999

6 |Widmo FTIR:

: .| zgodnie z widmem
Rysunek 7 — Skladnik I, W‘df:) | zamicszczonymna | PN-EN 1767:2002 (U)
Rysunek 8 — Skladnik 1T ’ rys.718
7 |Zawarto$¢ blaszkowatego tlenku zelaza | % (m/m) 40 PN-C-81512:1984
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3.1.5 Farba INTERTHANE 990

Wymagania dla farby INTERTHANE 990 po wymieszaniu sktadnika I (baza) i sktadnika II
w proporcji 6:1 wagowo w tablicy 5.

Tablica 5
Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania Metody badan wedhug
1 2 3 4 5
| Lepkos¢ mieszaniny w temp. + 25 °C: P 34-0,5  |PN-ENISO 2884-1:2007
- (pomiar ,,Coneé&Plate’)
2 |Gesto$é mieszaniny w temp.+ 23 °C glem’ 1,2 PN-EN ISO 2811-1:2002
3 |Zawartos¢ czesci statych % (v/v) 57 PN-C-81512:1984
4 i o .
Ozf‘;’ii‘;f gny"h zwiazkéw ol 390 PN-EN ISO
g Y 11890-1:2007(U)
5 |Wyglad: kozuszenie, rozdziat faz,
wystgpowanie substancji obcych, - zgodnie z norma| PN-EN ISO 1513:1999
konsystencja, osadzanie
6 |Widmo FTIR: Widmo nr: zgadnie z widmem

Rysunek 9— Skiadnik I,
Rysunek 10— Skladnik II
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e
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Rysunek 9 - Widmo nr 9: INTERTHANE 990 RAL 5011 — Sktadnik T
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Absorbance
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Rysunek 10 - Widmo nr 10: INTERTHANE 990 — Sktadnik IT

3.1.6 Farba INTERFINE 979

Wymagania dla farby INTERFINE 979 po wymieszaniu skltadnika I (baza) i sktadnika II w

proporcji 4:1 objetosciowo podano w tablicy 6.

Tablica 6
Lp. Wiasciwosci Jednostki| Wymagania Metody badan wediug
! p) 3 3 5
1 Ijepléngn?afséﬁgil‘;;g}%’e' 257 P 5+-0,5 |PN-EN ISO 2884-1:2007
2 |Gestosé mieszaniny w temp. + 23 °C g/cm3 1,3 PN-EN ISO 2811-1:2002
3 |Zawarto$¢ czeSci statych % (v/v) 76 PN-C-81512:1984
4 i N . PN-EN ISO
Zawarto$¢ lotnych zwigzkow organicznych| g/l 218 11890-1:2007(U)
5 |Wyglad: kozuszenie, rozdziat faz, soodnic
wystepowanie substancji obcych, - & PN-EN ISO 1513:1999
. ) Z normsg,
konsystencja, osadzanie
6 |Widmo FTIR: Wid zgodnie z
Rysunek 11 — Sktadnik I, o 11 1m?2 Zam"i"e‘jg:g;ym PN-EN 1767:2002 (U)
Rysunek 12— Sktadnik 11 7 narys. 11i12
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3.1.7 Farba INTERTHANE 870

Wymagania dla farby INTERTHANE 870 po wymieszaniu skiadnika I (baza) i sktadnika II w
proporcji 7:1 wagowo podano w tablicy 7.

Tablica 7
Lp. Whasciwosci Jednostki| Wymagania Metody badan wedlug
1 2 3 4 5
& H 3 O,
1 Ijepk(‘;s‘fn‘l?fzéﬁﬁg;lz?};' 255 P 24-0,5 | PN-EN ISO 2884-1:2007
2 |Gestos¢ mieszaniny w temp. + 23°C: glem’ 1,4 PN-EN ISO 2811:2002
3 |Zawarto$é czeéci statych % (v/v) 56 PN-C-81512:1984
4 . C e, . PN-EN ISO
Zawarto$é lotnych zwiazkow organicznych g/l 351 11890-1:2007(U)
5 |Wyglad: kozuszenie, rozdzial faz, zeodnie
wystepowanie substancii obcych, ; & PN-EN ISO 1513:1999
konsystencja, osadzanie Z hotma
6 |Widmo FTIR: Widmo zgodnie z
Rysunek 13 — Sktadnik I, nr: 13, 14 Zam‘;:s;;;g;ym PN-EN 1767:2002 (U)
Rysunek 14]— Skladnik II narys.13i14
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Rysunek 14 - Widmo nr 14: INTERTHANE 870 — Skiadnik II

3.1.8 Farba INTERTHANE 446

Wymagania dla farby INTERTHANE 446 po wymicszaniu sktadnika I (baza) i skladnika II w
proporcji 8,3:1 objetosciowo podano w tablicy 8.

Tablica 8
Lp. Wiadciwosci Jednostki| Wymagania Metody badan wediug
1 2 3 4 5
1 Lepkos¢ mieszaniny w temp. + 25 °C: p 3.5 41.0.5 ‘
- (pomiar ,,Cone&Plate™) T PN-EN ISO 2884-1:2007
2 |Gesto$¢ mieszaniny w temp. + 23°C: g/em’ 1,5 PN-EN ISO 2811:2002
3 |Zawarto$¢ czedei stalych % (v/v) 53 PN-C-81512:1984
e . . PN-EN ISO
4 |Zawarto$¢ lotnych zwiazkéw organicznych| g/l 427 11890-1:2007(U)
Wyglad: kozuszenie, rozdzial faz, Nie oodnie 2
5 |wystgpowanie substancji obcych, g PN-EN ISO 1513:1999
. . dotyczy norma
konsystencja, osadzanie
Widmo FTIR: Widm Zg(zldnie z
. 1dmo widmem .
6 |Rysunek 15— Skiadr%lk I, ar: 15, 16| zamieszozonym PN-EN 1767:2002 (U)
Rysunek 16— Sktadnik IT narys. 15i16
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3.2 Powloka antykorozyjna wykonana z farb

Wymagania dla powlok antykorozyjnych wykonanych z farb systeméw podano w tablicy 9.

Tablica 9
Lp. Wilasciwosei Jednostki], Wymagania Metody badan
1 2 3 4 5
1 |Grubos$é powloki:
— system | od 180 do 440 i ]
~ system Il HM | 1180 do 240 PN-EN ISO 2808: 2007(U)
—  system I od 180 do 240
2 |Przyczepnosé powloki gruntujacej do | Les <1 PN-EN ISO 2409: 2007(U)
podtoza
3 |Przyczepno$é systemu do podloza stopien <1 PN-EN ISO 2409: 2007(U)
4 |Przyezepnosc systemu do podiozapo | (o <2 PN-EN ISO 2409: 2007(U)
badaniach korozyjnych
5 |Udarno$é cm > 50 PN-EN ISO 6272-1:2005
6 |Udarnoé¢ po badaniach korozyjnych cm > 40 PN-EN ISO 6272-1:2005

4 WYTYCZNE DOTYCZACE PAKOWANIA, TRANSPORTU I SKEADOWANIA ORAZ
SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

4.1 Pakowanie, przechowywanie i transport

Materialy powinny byé przechowywane w szczelnie zamknigtych pojemnikach, w suchych
1 chfodnych pomieszczeniach, uzyte w ciagu 3 lat od daty produkeji.

4.2 Sposéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowaé¢ =znakiem budowlanym zgodnie z
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow

budowlanych (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

rozporzadzeniem Ministra

Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ etykiete zawierajgca, co najmniej nastgpujace dane:

nazwe i adres producenta,
nazwe farby,

date produkeji i okres przydatnosei do stosowania,

mase netto,

warunki przechowywania,
przeznaczenie produktu,

klasg bezpieczenstwa pozarowego,

opis $rodkow ostroznodcei 1 wymagan BHP zgodnie z atestem hjgienicznym,
numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
informacje, ze wyroby uzyskaly Aprobate Techniczng IBDIM Nr AT/2007-03-1342.
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5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO
5.1 Obowigzujacy system oceny zgodno$ci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust.1, pkt. 3 oraz art. 8 ust.1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz.881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna,
moga by¢ wprowadzone do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robdt budowlanych w zakresie
odpowiadajagcym ich wlasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny
zgodnosci, wydal krajowsg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng IBDiM Nr AT/2007-03-
1342 i oznakowal wyr6b znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawic sposobéw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobu z Aprobata Techniczna IBDIM
Nr AT/2007-03-1342 dokonuje producent stosujac system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, producent moze wystawié krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczna IBDiM Nr AT/2007-03-1342 na podstawie:

a) wstgpnego badania typu prowadzonego przez producenta,

b) zakladowej kontroli produkc;ji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wlasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu obejmuje wszystkie badania wyrobu zgodnie z tablicami od 1 do 8.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wlasciwosci techniczno-
uzytkowych moga stanowié wstepne badanie typu w ocenie zgodnoscei.

5.3 Wymagania dla zakladowej kontroli produkcji

Zakiadowa kontrola produkcji powinna obejmowaé sprawdzenie materialow poprzez
skontrolowanie dokumentdéw przedstawionych przez producenta tych materialéw i poréwnanie ich
wladciwoscei z wymaganiami punktu 3.

5.4 Badania gotowych wyroebow

5.4.1 Program badan

Program badah obejmuje:

- badania biezace,
- badania uzupekiajgce.

5.4.2 Badania biezace

Badania biezace obejmuja sprawdzenie:
- wygladu,
- gestodci,
- lepkosci.
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5.4.3 Badania uzupehiajace obejmuja sprawdzenie:

Badania uzupeiniajace obejmujg sprawdzenie:
- zawartosci czgsci statych,
- zawartosci pigmentow aktywnych: blaszkowaty tlenek zelaza,
- zawartosci lotnych zwiazkéw organicznych,
-  widma FTIR,
- przyczepnosci i udarnosci,

3.5 Czestos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badaf w zaktadowej
kontroli produkcji, ale nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobu.

Wielkos¢ partii powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkeji.
Badania uzupelniajace powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 2 lata.

5.6 Metody badan
Badania powinny by¢ wykonywane wedtug norm i metod podanych w punkcie 3.
5.7 Pobieranie prébek do badan

Probki do badafn nalezy pobieraé zgodnie ze specyfikacja okreslong w zaktadowej kontroli
produkgji.

5.8 Ocena wynikéw badan

Wyprodukowany wyréb nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej
IBDiM Nr AT/2007-03-1342, jezeli wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6 USTALENIA FORMALNOPRAWNE

6.1 Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 49 z dnia 21 maja 2001 r., poz. 508).
Zapewnienie tych uprawniefl nalezy do obowiazkéw przedsiebiorcdéw skiadajacych wniosck o
wydanie Aprobaty Technicznej IBDiM.

6.2 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2007-03-1342 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatno$¢ w inzynierii komunikacyjnej systemu powlokowego INTERNATIONAL 3 do
antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni stalowych konstrukeji mostowych natryskiwanych
cieplnie cynkiem, aluminium lub stopem cynku 1 aluminium, oraz cynkowanych zanurzeniowo,
w zakresie wynikajacym z postanowiefi Aprobaty Techniczne].

6.3 Aprobata Techniczna IBDIiM Nr AT/2007-03-1342 nie jest dokumentem dopuszczajacym
system powlokowy INTERNATIONAL 3 do antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni
stalowych konstrukcji mostowych natryskiwanych cieplnie cynkiem, aluminium lub stopem cynku
i aluminium, oraz cynkowanych zanurzeniowo do obrotu i stosowania w budownictwie.
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Zgodnie z art. 10 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz.U. Nr 89, poz. 414
Z pézniejszymi zmianami) wyréb, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna IBDIiM
Nr AT/2007-03-1342 mozna stosowaé przy wykonywaniu robét budowlanych wylacznie, jezeli
wyrob ten zostal wprowadzony do obrotu zgodnie z odrebnymi przepisami.

6.4 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2007-03-1342 nie jest dokumentem upowazniajacym do
oznakowania wyrobu znakiem budowlanym przed wprowadzeniem do obrotu.

Zgodnie z art. 5.1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. 0 wyrobach budowlanych
(Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyrdb nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu robdt budowlanych,
jezeli jest oznakowany znakiem budowlanym.

Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem budowlanym jest dopuszczalne, jezeli producent
dokonal oceny zgodnosci 1 wydal, na swoja wylaczna odpowiedzialno$é, krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczna,.

6.5 Instytut Badawczy Drog i Mostow w Warszawie wydajac Aprobate Techniczna nie bierze
odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw: wylacznych i nabytych.

6.6 Wszelkie odstepstwa od postanowien Aprobaty Technicznej IBDIM wymagaja pisemnej zgody
Instytutu Badawczego Drog i Mostéw w Warszawie.

6.7 Aprobata Techniczna IBDiM nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wlasciwa jakodé
systemu powlokowego INTERNATIONAL 3 do antykorozyjnego  zabezpieczania powierzchni
stalowych konstrukeji mostowych natryskiwanych cieplnie cynkiem, aluminium lub stopem cynku
i aluminium, oraz cynkowanych zanurzeniowo oraz wykonawcéw robét budowlanych od
odpowiedzialnosci za wlasciwe jego zastosowanie.

6.8 Instytut Badawczy Droég i1 Mostéow w Warszawie moze uchyli¢ Aprobat¢ Techniczng
z uzasadnionych przyczyn.

6.9 Aprobata Techniczna nie zastgpuje pozwolen wladz budowlanych niezbednych do prowadzenia
robdt w zakresie inzynierii komunikacyjne;.

6.10 Wnioskodawca niniejszej Aprobaty Technicznej IBDIM jest zobowigzany do przekazywania
odbiorcom systemu powlokowego Systemy powiokowe INTERNATIONAL 3 do antykorozyjnego
zabezpieczania powierzchni stalowych konstrukcji mostowych natryskiwanych cieplnie cynkiem,
aluminium lub stopem cynku i aluminium, oraz cynkowanych zanurzeniowo firmowej instrukcji
w jezyku polskim, okreslajacej warunki stosowania, sktadowania i transportu.

7 TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2007-03-1342 jest wazna do dnia 23 sierpnia 2012 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej wnioskodawca
lub formalny nastgpca wystapi w tej sprawie do Instytutu Badawczego Drog i Mostéw w
Warszawie z odpowiednim wnioskiem, nie p6Zniej niz 3 miesiace przed uptywem terminu
waznosci tego dokumentu.
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B. AKCEPTACJA

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249,
poz. 2497), w wyniku postgpowania aprobacyjnego przeprowadzonego na wniosek firmy:

Interhational Paint Sp. z 0. o.
ul. Slaska 23/25
81-319 Gdynia

Instytut Badawczy Drdég i Mostéw w Warszawie pozytywnie ocenia technicznie i stwierdza
przydatnos¢ wyrobu budowlanego:

Systemy powlokowe INTERNATIONAL 3
do antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni
stalowych konstrukcji mostowych natryskiwanych cieplnie cynkiem,
aluminium lub stopem cynku i aluminium,
oraz cynkowanych zanurzeniowo

do stosowania w inzynierii komunikacyjnej w zakresie okreslonym w punkcie 2 niniejszej
Aprobaty Techniczne;.

YREKTOR

prof. dr hab.inz. Leszek Rafalski

Warszawa, sierpien 2007 r.
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C. INFORMACJE DODATKOWE

Slowa kluczowe: ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJINE, MATERIALY MALARSKIE,
KONSTRUKCJE STALOWE, MOST

1 INFORMACJA O APROBACIE TECHNICZNEJ

Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2007-03-1342 uniewaznia i zastgpuje Aprobate
Techniczng Nr AT/2002-04-1342 wraz ze zmianami.

W Aprobacie Technicznej IBDiM Nr AT/2007-03-1342 wprowadzono nastepujace zmiany:

- przedluzono termin waznosci Aprobaty Techniczne;j,

- zmieniono nazwe producenta,

- zZmieniono nazwe wyrobu,

- dodano powtoki i farby,

- uaktualniono normy,

- wprowadzono system oceny zgodnosci wyrobu,

- uaktualniono tekst Aprobaty Technicznej IBDiM pod wzgledem formalnoprawnym
doprowadzajac do zgodnosci z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada
2004 r. (Dz. U. Nr 249, poz. 2497).

2 NORMY I DOKUMENTY POWOLANE

PN-EN 1767:2002 (U) Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukeji betonowych — Metody
badain — Analiza w podczerwieni.

PN-EN 60079-0:2006 Urzadzenia elekiryczne w przestrzeniach zagrozonych wybuchem gazéw —
Czesé 0: Wymagania ogdlne

PN-C-81512:1984 Farby i lakiery — Oznaczanie zawartosci sktadnikdéw podstawowych
PN-EN ISO 1513:1999 Farby i lakiery — Sprawdzanie i przygotowanie probek do badan
PN-EN ISO 2409:2007(U} Farby i lakiery — Metoda siatki nacigé

PN-EN ISO 2431:1999 Farby i lakiery — Oznaczanie czasu wyplywu za pomoca kubkdéw
wyptywowych

PN-EN ISO 2808:2007(U) Farby i lakiery — Oznaczanie grubosci powtoki

PN-EN ISO 2811-1:2002 Farby i lakiery — Oznaczanie ggsto$ei — Czg$¢ 1: Metoda piknometryczna

PN-EN ISO 2884-1:2007 Farby i lakiery - Oznaczanie lepkosci za pomoca lepko$ciomierzy
rotacyjnych - Czgéé 1: Lepkosciomierz stozek-plytka o wysokiej szybkosci $cinania

PN-EN ISO 2884-2:2007 Farby i lakiery - Oznaczanie lepkosci za pomoca lepkosciomierzy
rotacyjnych - Czgs¢ 2: Lepkosciomierz z dyskiem lub kula pracujacy przy ustalonej szybkosci

PN-EN ISO 3549:2004 Pigmenty pytu cynkowego do farb — Wymagania i metody badan

PN-EN ISO 6272-1:2005 Farby i lakiery — Badanie naglego odksztalcenia (odpomo$é na
uderzenie) —- Czgs¢ 1: Badanie za pomoca spadajacego cigzarka, wegtebnik o duzej powierzchni
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PN-ISO 8501-1:2007(U) Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw - Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni - Stopnie przygotowania wezesniej pokrytych
powlokami podlozy stalowych po miejscowym usuni¢ciu tych powtok

PN-ISO 8501-3:2007(U) Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Cze$¢ 3: Stopnie przygotowania spoin,
ostrych krawedzi i innych obszarow z wadami powierzchni

PN-ISO 8501-4:2007(U) Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw -- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Czes¢ 4: Stany wyjsciowe powierzchni,
stopnie przygotowania i stopnie rdzy nalotowej w powiazaniu z oczyszczaniem strumieniem wody
pod wysokim ci$nieniem

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw — Badania shuzace do oceny czystosci powierzchni — Czesé 3: Ocena pozostalosei kurzu
na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda z tasmag samoprzylepna).

PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produkiéw — Badania shizace do oceny czystosci powierzchni — Czeéé 9: Terenowa metoda
konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszezalnych w wodzie

PN-EN ISO 8503-2:1999 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw — Charakterystyki chropowato$ci powierzchni podlozy stalowych po obrébee
strumieniowo-§cierngj — Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrébee
strumieniowo-$ciernej — Sposob postepowania z uzyciem wzorca

PN-EN IS0 11890-1:2002 Farby 1 lakiery — Oznaczanie zawarto$ci lotnych substancji
organicznych (VOC) — Cze$¢ 1: Metoda réznicowa

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby 1 lakiery — Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich — Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

PN-ISO 2555:1999 Tworzywa sztuczne — Polimery w stanie ciektym, w postaci emulsji lub dyspersji.
—~ Oznaczanie lepkosci pozornej metoda Brookfielda

ASTM D 4287-00 Standard Test Method for High-Shear Viscosity Using a Cone/Plate Viscometer
(Oznaczanie lepkosci cieczy przy wysokim wspélczynniku tarcia za pomoca wiskozymetru
»Cone&Plate” — ,,Stozka i plytki™)

Zalecenia IBDiM Nr Z/98-03-004 z pézniejszymi zmianami. Materiaty malarskie do wykonywania
powlok antykorozyjnych na stalowych obiektach mostowych.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z p6Zniejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 49 z dnia 21 maja
2001 r., poz. 508)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U, Nr 92, poz. 881),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodno$ci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych
oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497)
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3 DOKUMENTY WYKORZYSTANE W POSTEPOWANIU APROBACYJNYM

PN-EN 971-1:1999 Farby i Lakiery - Terminy i definicje dotyczace wyrobdéw lakierowych —
Czes¢ 1: Terminy ogdlne

Karty Techniczne Farb
Atest Higieniczny Nr EGA 053/EGA 054 INTERGARD 405
Atest Higieniczny Nr EGA 088/EGA 089 INTERGARD 269
Atest Higieniczny Nr B-277/97 INTERCURE 420

Atest Higieniczny Nr HK/B/0106/01/2000 INTERTHANE 870
Atest Higieniczny Nr HK/B/0722/02/99 INTERTHANE 990
Atest Higieniczny Nr HK/B-1292/02 INTERFINE 979

Wyniki badan antykorozyjnych. Zaklad Mostéw Instytutu Badawczego Drog i Mostéw w
Warszawie, 2007 r.

4 INFORMACJE O STOSOWANIU WYROBOW

4.1

Wiasciwosci uzytkowe

Whasciwoscei uzytkowe farb systemdéw podano w tablicach: 12, 13, 14.

Tablica 12
Lp Wiasciwosé Jedn. | INTERGARD | INTERGARD | INTERGARD
405 269 475 HS (Mio)
1 2 3 6 4 5
Czas reakcji wstepnej min. | Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy
2 |Czas przydatnosci do uzytku po h 5 8 1
wymieszaniu w temp. 20°C
3 |Wydajnoéé teoretyczna (grubosé | m*1 | od 18,7d0 9,4 |0d23,3do 11,8 | od 8,3 do 4,
powitoki)
Tablica 13
Lp Wiasciwogé Jedn. | INTERTHANE | INTERTHANE | INTERCURE
990 870 420 (Mio)
1 2 3 4 6
Czas reakcji wstepnej min. | Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy
2 |Czas przydatnosci do uzytku po h 2 2 2
wymieszaniu w temp. 20°C
3 |Wydajno$¢ teoretyczna (grubosc m%l | od 11,4 do 7,1 od11,2do4,5 od 7,0 do 3,5
powtoki)
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Tablica 14
Lp Wiasciwosé Jedn. | INTERFINE | INTERTHAN
979 446
1 2 3 4 6
Czas reakcji wstepnej min. | Nie dotyczy Nie dotyczy
2 Czas przydatnosci do uzytku po h 2 9
wymieszaniu w temp, 20 °C
s i 2
3 Wydajqosc teoretyczna (grubos¢ | m7/1 0d 7.6 do 3,8 0d 10,6 do 6,6
powloki)

Wymagania uzytkowe wobec farb systeméw zestawiono w tablicach: 15, 161 17.

Tablica 15
Lp Wihadciwodé Jedn. i INTERGARD INTERGARD INTERGARD
269 475 HS (Mio) 405
1 2 3 4 5 6
1 |Zalecana grubo$¢ warstwy nm 0d 43 do 85 od 120 do 241 od 53 do 105
2 |Zalecana grubos¢ powloki Lm od 20 do 40 od 100 do 200 od 20 do 40
3 |Pelne utwardzenie powloki
(stopien 7) w+ 25°C doba 8 5 1,5
wg PN-C-81519;1979
4 [Minimalny interwat czasowy
do naktadania nastepne; h 8 5 1,5
powltoki w temp. + 20°C
Tablica 16
Lp Wiasciwodé Jedn. | INTERCURE INTERTHANE | INTERTHANE
420 (Mio) 990 870
1 2 3 6 4 5
1 |Zalecana grubo$¢ warstwy Lm od 143 do 286 od 88 do 140 od 89 do 223
2 |Zalecana grubo$¢ powtoki um | od 100 do 200 od 50 do 80 od 75 do 125
3 |Pelne utwardzenie powloki
(stopien 7) w+25°C doba 2 6 5
wg PN-C-81519;1979
4 |Przedzial czasowy do
nakladania nastepnej powloki| h 2 >6 5
w temp. + 20°C
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Tablica 17
Lp Wiasciwose Jedn.| INTERFINE INTERTHANE
979 446

1 2 3 4 6
1 |Zalecana grubos¢ warstwy pm od 132 do 263 od 94 do 151
2 |Zalecana grubo$é¢ powloki um | od 100 do 200 od 50 do 80
3 |Pelne utwardzenie powloki

(stopien 7) w+ 25°C doba 8 7

wg PN-C-81519:1979
4 |Przedzial czasowy do

naktadania nastgpnej powloki| 1 8 >7

w temp. + 20 °C

4.2 Przemalowywanie powlok

Zaleca si¢ przemalowywanie powlok epoksydowych i poliuretanowych nastepng powloka po czasie
nie diuzszym niz 1 miesiac od wymalowania, o ile Karta Techniczna wyrobu nic wymaga krétszego
czasu przemalowania, W przypadku wydluzenia tego czasu, nalezy uzyska¢ od producenta farb
pisemne zalecenia metody przygotowania powierzchni przed malowaniem.

5 WNIOSKODAWCA / KRAJOWY PRZEDSTAWICIEL PRODUCENTA

International Paint Sp. z o. o.
ul. Slaska 23/25

81-319 Gdynia
tel.: (0-58) 69949 19 - 21
fax: (0-58) 699 49 18

6 PRODUCENT

International Coatings Ltd.
PO Box 20980

Oriel House

16 Connaught Place

London W2 27B

United Kingdom

tel.: +44 (0) 20 74 79 6000
fax: +44 (0) 20 74 79 6527
www.internationalpaint.com
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7 ZESPOL APROBAT TECHNICZNYCH IBDIM

Instytut Badawczy Drog i Mostow

03-301 Warszawa

ul. Jagielloniska 80

tel.: (022) 6145659 8113231 w, 278, 283
fax: (022) 6754127 8111792
www.ibdim.edu.pl



